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451111 ROBOTY ROZBIORKOWE

I. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robodt
rozbiérkowych zwiazanych z remontem lazienek w budynku szkoty podstawowej nr 4 przy Al. Jana Pawtla II w
Starogardzie Gdanskim.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robdt zwigzanych z rozbiorka
obicktow i elementow obiektow wraz z odwiezieniem materiatdw 1 obejmuja roboty rozbidorkowe ujete w
przedmiarze robot. Miejsce wywozu materiatow pochodzacych z rozbiorki wymaga akceptacji przez inspektora
nadzoru.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okre$lenia wystepujace w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowigzujagcymi normami oraz
definicjami podanymi w ST "Wymagania ogdlne".

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa
Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w ST "Wymagania og6dlne".

2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET

Sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzgdzia niegwarantujace zachowania wymagan jako$§ciowych
zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.
Do wykonania rob6t zwigzanych z rozbidrka budynkéw oraz elementow budynkow nalezy
Stosowac:
* spycharki,
* fadowarki,
* samochody ci¢zarowe,
* mloty pneumatyczne.

4. TRANSPORT

Material z rozbiorki nalezy przewozi¢ transportem samochodowym na miejsce zaakceptowane przez Inspektora
nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT
Roboty rozbiorkowe obejmuja rozbiorke obiektéw oraz clementow obiektow w stosunku do ktorych zostalo to

przewidziane w Dokumentacji Projektowej lub wskazane przez Inspektora nadzoru. Roboty rozbidorkowe nalezy
wykonywaé mechanicznie, w sposob okreslony przez Inspektora nadzoru.
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Wszystkie elementy do powtdrnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych
uszkodzen. Bezuzyteczne elementy i materialy powinny by¢ wywiezione w miejsce wskazane przez Inspektora
nadzoru. Ewentualne doty, wykopy powstale po rozbidrce obiektow lub elementéw obiektéw, znajdujace si¢ w
miejscach, gdzie zgodnie z Dokumentacja Projektowa beda wykonane wykopy, powinny by¢ tymczasowo
zabezpieczone. W szczegdlnosci nalezy zapobiec gromadzeniu si¢ w nich wody opadowej. Wszystkie pozostate
doty nalezy wypelnié, warstwami, odpowiednim gruntem do poziomu otaczajacego terenu i zaggsci¢ zgodnie z
wymaganiami okre§lonymi w ST 01.03.01. "Roboty ziemne".

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie jakos$ci robot polega na sprawdzeniu kompletnosci wykonanych roboét rozbiorkowych oraz stopni
uszkodzenia elementow przewidzianych do powtornego wykorzystania.

Zageszczanie gruntu wypelniajacego ewentualne doly po usuni¢tych elementach obiektéw powinno spetniaé
odpowiednie wymagania okreslone w ST 451112 "Roboty ziemne ".

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru dla robét rozbiérkowych sa: m*, m?, oraz m.

Obmiar powinien by¢ dokonany na budowie, w obecno$ci Inspektora nadzoru. Obmiar wymaga akceptacji
Inspektora nadzoru. Obmiar nie powinien obejmowac jakichkolwiek robot niewykazanych w Dokumentacji
Projektowej, z wyjatkiem zaakceptowanych na pi$mie przez Inspektora nadzoru.

Dodatkowe roboty wykonane bez pisemnego upowaznienia Inspektora nadzoru nie mogg stanowié¢ podstawy do
roszczen o dodatkowg zaplate.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robét zwigzanych z rozbidrka obiektow oraz elementoéw obiektoéw dokonuje Inspektor nadzoru, po
zgloszeniu robdt do odbioru przez Wykonawce. Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajagcym
wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robo6t.

Roboty poprawtowe Wykonawca dokona na wtasny koszt w terminie ustalonym z Inspektora nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos$¢ nalezy przyjmowaé za jednostke obmiaru wymieniong W punkcie 7 zgodnie z obmiarem, wedtug ceny
jednostkowej, po odbiorze robét.

Cena wykonania robdt obejmuje:
* rozebranie obiektow oraz elementow obiektow,
« odwiezienie gruzu w uzgodnione miejsce,
* uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot.

Szczegdlowy zakres robot rozbidorkowych okreslony jest w Projekcie Budowlanym oraz w przedmiarze robot.
Materiaty z rozbiorki zostang odwiezione na miejsce zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2003 r. w sprawie warunkow i trybu postgpowania
dotyczacego rozbiorek oraz zmiany sposobu uzytkowania obiektu budowlanego (Dz.U.03.120. 1131).
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45421146-9 OKLADZINY ORAZ OBUDOWY Z PLYT KARTONOWO-GIPSOWYCH (SUCHE
TYNKI)

1.WSTEP
1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru oktadzin
oraz obudow z ptyt kartonowo - gipsowych (suche tynki), zwigzanych z remontem tazienek w budynku
szkoty podstawowej nr 4 przy Al. Jana Pawta II w Starogardzie Gdanskim.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1. 1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg wykonania okladzin $ciennych z ptyt kartonowo-gipsowych i
obejmujg wykonanie:

a) sufitow podwieszanych z ptyt kartonowo-gipsowych;

b) obudow z ptyt kartonowo-gipsowych.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okre$lenia zgodne sa z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST
"Wymagania ogdlne".

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonanych robot oraz za ich zgodno$é z Dokumentacja
Projektowa, ST oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robdot podano w ST "Wymagania ogdlne".

Przed przystagpieniem do wykonywania robot oktadzinowych nalezy zakonczyé wszelkie roboty
przygotowawcze.

2. MATERIALY

2.1. Ptyty gipsowo-kartonowe stosowane jako suche tynki

2.2. Gips budowlany stosowany w postaci zaczynu o wspotczynniku wodnogipsowym 0,65 - 0,75.

2.3. Szpachlowka gipsowa powinna by¢ wykonana przez zarobienie woda gipsu szpachlowego

2.4. Ksztaltowniki stalowe profilowane: C-55x0,75, C-100x0,75, L'-SSx0,75, U-100x0,75,

2.5. Zawiesia do ksztattownikow profilowanych

2.6. Wkrety samogwintujace do blach o $rednicy 2 - 3 mm i dtugosci 12 - 18 mm. Wkrety powinny by¢
ocynkowane.

3.SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robo6t. Sprzet uzywany przy wykonywaniu oktadzin $ciennych z ptyt
kartonowo - gipsowych powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i uzyska¢ akceptacje Inspektora
nadzoru.

Uzyty sprzet powinien gwarantowaé przeprowadzenie robo6t zgodnie z zasadami okreSlonymi w
Dokumentacji Projektowej i wymaganiami Specyfikacji Technicznych. Sprze¢t powinien by¢ stale
utrzymany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien rowniez dysponowaé¢ sprawnym sprzgtem
rezerwowym, umozliwiajagcym prowadzenie robot w przypadku awarii sprz¢tu podstawowego. Inspektor
nadzoru poleci usuna¢ z placu budowy sprz¢t nieodpowiadajacy warunkom Kontraktu i wymaganiom
sformutowanym w Dokumentacji Projektowej oraz Specyfikacji Technicznej.

4. TRANSPORT
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Wybor srodkow transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do rodzaju materiatu, jego
objetosci, sposobu przygotowania materialu do transportu przez producenta (dostawcg) oraz od odlegtosci
transportu.

Wykonawca ma obowiazek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogow bezpieczenstwa, zaro6wno w
obrebie placu budowy, jak i poza nim.

Zwigkszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawa roszczen Wykonawcy,
dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwigkszone odleglosci nie zostaty wczesniej zaakceptowane
na pi$mie przez Inspektora nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne. Wykonywanie suchych tynkéw moze by¢ rozpoczete w pomieszczeniach dopiero po:
a) zakonczeniu wykonywanych na mokro robot tynkarskich na tych powierzchniach $cian i sufitow, ktore nie
beda wytozone ptytami suchego tynku oraz po wykonaniu podtozy pod posadzki,
b) osadzeniu o$cieznic drzwiowych i okiennych, szaf $ciennych, okuciu i dopasowaniu stolarki, ale przed
zalozeniem opasek,
¢) catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (wodociagowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,
elektrycznych itp.) oraz po sprawdzeniu szczelnosci przewodow, ale przed =zalozeniem armatury
oswietleniowej (wylaczniki, kinkiety itd.).
5.2. Warunki cieplno-wilgotno$ciowe. Wykonywanie suchych tynkéw nalezy prowadzié przy temperaturze w
pomieszczeniu nie nizszej niz 15°C i wilgotnosci wzglednej powietrza nie wigkszej niz 60% z tym, ze oktadziny
bez spoinowania mocowane na gwozdzie albo wkrety moga by¢ osadzane juz przy temperaturze nie nizszej niz
5°C.
5.3. Przygotowanie podtoza. Sciany, sufity oraz elementy konstrukcji, na ktorych maja by¢ wykonane suche tynk
powinny stanowi¢ podtoze sztywne i o rownej powierzchni.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni podtozy od ptaszczyzny, mierzone w dowolnym kierunku, nie powinno
by¢ wigksze niz 3 mm na 1 m i 10 mm na calej dtugosci lub szeroko$ci (wysokos$ci) danej §ciany lub sufitu.
Odchylenie $cian od pionu na wysokosci calej kondygnacji nie powinno by¢ wigksze niz 5 mm. Wadliwie
wykonane oscieza i zbyt wystajace czesci $cian nalezy sku¢.
Odchylenie sufitdw od poziomu nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na 1 m i 6 mm na calej powierzchni sufitu,
ograniczonej $cianami, belkami itp.
Sciany i sufity przed utozeniem suchych tynkéw powinny byé oczyszczone z kurzu, naciekéw zaprawy i innych
zanieczyszczen. Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha.

5.4. Wyznaczenie siatki stykow ptyt i powierzchni podktadu (ptaszczyzny oporowej). Siatke stykow ptyt
tynkowych nalezy wyznaczyé za pomoca naciagnigtego sznura, pionu i katownika murarskiego na podstawie
rysunkoéw roboczych skorygowanych wg wymiaréw rzeczywistych.

Potozenie powierzchni podktadu, do ktorego przylegaja ptyty i ktory stanowi dla nich ptaszczyzng oporowa,
nalezy wyznaczy¢ w zaleznosci od przewidywanego sposobu zamocowania plyt przez osadzanie osiowo na
liniach wyznaczonej siatki stykow ptyt ksztaltownikow stalowych profilowanych odpowiedniej grubosci tak, aby
gorne powierzchnie byly ze soba doktadnie zlicowane.

5.5. Cigcie plyt. Plyty tynkowe gipsowe moga by¢ przecinane mechanicznie pilg tarczowa o §rednicy 150 + 200
m poruszanej z szybko$cig okoto 2700 obr/min lub recznie pitg stolarskg, tzw. rozplatnicg albo ostrym nozem.
Powstajace po przecieciu krawedzie ptyt powinny by¢ bez szczerb.

5.6. Mocowanie ptyt do konstrukcji szkieletowej. Ptyty tynkowe gipsowe nalezy mocowaé do konstrukcji
stalowych lub aluminiowych - za pomocg wkretow, np. samogwintujacych. Metalowe elementy konstrukcji
powinny by¢ w odpowiedni sposdb zabezpieczone przed korodujacym dzialaniem gipsu.

Rozstaw wkretow powinien by¢ nie wigkszy niz 30 cm, a ich odlegto$¢ od krawedzi plyty powinna wynosi¢ 10 -
18 mm. Lebki gwozdzi lub wkretow powinny by¢ tak docisnigte, aby wglebiaty si¢ w licowe powierzchnie ptyt,
ale nie powodowaly przerwania kartonu lecz jedynie moga go nieco wgniataé w gips. Lebki elementow
mocujacych nalezy zagruntowac farba olejng i zaszpachlowac¢ olejng szpachlowka.

5.7. Spoinowanie

5.7.1. Rodzaje spoin. Plyty tynkowe moga by¢ uktadane $ci$le obok siebie tj. bez spoiny albo ze spoing ptaskg
lub wklesta. Spoiny ptaskie o szerokosci 6 - I S mm nalezy stosowa¢ w tych przypadkach, gdy na ptytach
suchego tynk przewidziane jest naklejenie tapety lub maja one nasladowaé zwykly tynk. Spoiny wkleste o
szerokosci 8 - 10 mm nalezy stosowa¢ w przypadku oktadziny boniowanej, tj. 0 zaakcentowanym podziale.
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Roéznica pomigdzy szerokos$ciami poszczegdlnych spoin wklestych wjednym pomieszczeniu nie powinna by¢
wigksza niz 2 mm. Ukladanie ptyt suchego tynku ze spoing zerowa (bez spoiny) dopuszcza si¢ jedynie w
przypadkach zastaniania styk plyt listewkami ze sztucznego tworzywa lub z drewna.

5.7.2. Wykonywanie spoin. Wolna przestrzen pomig¢dzy krawedziami ptyt nalezy oczys$ci¢ i zwilzy¢, a nastgpnie
wypehié¢ gestym zaczynem gipsowym z dodatkiem opodzniacza dopuszczonego do stosowania w budownictwie
przez ITB do spoin gipsowych. Zaczyn gipsowy nalezy wcisnaé w spoiny tak, aby przylegat do podtoza, do
konstrukcji podktadu, a nadmiar zaczynu $ciggnacé.

Spoing ptaska nalezy po stwardnieniu wyréwnaé szpachlowka olejng lub rzadkim zaczynem do lica ptyt
tynkowych. Spoing wklesta nalezy przed stwardnieniem zaczynu wyprofilowaé szablonem metalowym lub z
twardego drewna. Przy o$cieznicach, podokiennikach, itp. powinny by¢ wykonywane wylacznie spoiny wklgste
lub bruzdy o szerokosci 2 - 4 mm wypelnione zaczynem gipsowym i oslonicte listewka ze sztucznego tworzywa
lub z drewna. W miejscach zdylatowania podtoza szczelina powinna by¢ przykryta paskiem juty o szerokosci 8 -
10 cm, a spoina pomiedzy pltytami pokryta listewka jak wyzej. Zamiast zaczynu gipsowego moze by¢ do
spoinowania uzyta szpachlowka.

5.8. Wykonczenie narozy i obrzezy. W miejscach narazonych na uszkodzenia mechaniczne (np. w przejsciach i
pomieszczeniach o duzym ruchu) nalezy stosowaé listvvy ochronne.

5.9. Prawidiowo$¢ wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkow. Powierzchnie suchych tynkéw powinna
stanowi¢ plaszczyzny pionowe lub poziome. Katy dwuscienne utworzone przez te plaszczyzny powinny by¢
katami prostymi lub by¢ zgodne z katami przewidzianymi w dokumentacji. Krawedzie przeciecia ptaszczyzn
suchego tynku powinny by¢ prostoliniowe.

Powierzchnia suchych tynkow powinna by¢ po dokonaniu ich odbioru wykonczona przez pomalowanie farbami
emulsyjnymi albo przez tapetowanie.

5.10. Wady i uszkodzenia powierzchni ptyt kartonowo - gipsowych. Oktadziny z ptyt kartonowo-gipsowych nie
powinny wykazywac nastepujacych wad i uszkodzen:

a) dziur, zalaman i pgknig¢ ptyt,

b) zdarcia lub naderwania licowego kartonu,

¢) czesciowego rozmycia masy gipsowej w plytach, d) rozwarstwiania si¢ ptyt,

e) gnicia kartonu lub wykwitow plesni,

f) zaciekdéw na kartonie,

g) odspojenia lub odpadania plyt od podtoza.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Prawidtowos$¢ wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw. Powierzchnie suchych tynkéow powinna
stanowi¢ ptaszczyzny pionowe lub poziome. Katy dwus$cienne utworzone przez te ptaszczyzny powinny by¢
katami prostymi lub by¢ zgodne z katami przewidzianymi w dokumentacji. Krawedzie przecigcia ptaszczyzn
suchego tynku powinny by¢ prostoliniowe. Powierzchnia suchych tynkéw powinna byé po dokonaniu ich
odbioru wykonczona przez pomalowanie farbami emulsyjnymi albo przez tapetowanie.
6.2. Wady i uszkodzenia powierzchni ptyt kartonowo - gipsowych. Oktadziny z ptyt kartonowo-gipsowych nie
powinny wykazywac nastgpujacych wad i uszkodzen:

a) dziur, zalaman i pgknig¢ ptyt,

b) zdarcia lub naderwania licowego kartonu,

¢) czeg$ciowego rozmycia masy gipsowej w plytach, d) rozwarstwiania si¢ ptyt,

e) gnicia kartonu lub wykwitéw plesni,

f) zaciekoéw na kartonie,

g) odspojenia lub odpadania ptyt od podtoza.

7. OBMIAR ROBOT

Ilo$¢ oktadzin z ptyt kartonowo - gipsowych okresla sic w mZ. Obmiar robdt nie powinien obejmowa¢é
elementéow niewykazanych w Dokumentacji Projektowej, za wyjatkiem zaakceptowanych na piSmie przez
Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Program badan. Podstawe do odbioru technicznego suchych tynkéw stanowia nastepujace badania:
a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng.
b) sprawdzenie materialow,
¢) sprawdzenie podtozy,
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d) sprawdzenie prawidlowos$ci zamocowania plyt tynkowych i wykonczenia tynkéw w stykach,
narozach, obrzezach oraz przy szczelinach dylatacyjnych i potaczeniach oktadziny $ciennej z sufitowa,
e) sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkow.
8.2. Warunki przystapienia do badan. Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na
podstawie dokumentow czy zataczone dokumenty wystarczaja do stwierdzenia zgodno$ci uzytych materialéw z
ustalonymi wymaganiami. Do odbioru cato$ci zakoniczonych robdt wykonawca obowigzany jest przedstawié
projekt techniczny wraz ze wszystkimi dowodami oraz dodatkowo:
a) protokoty badan kontrolnych lub za§wiadczenia (atesty) jakoSci materiatow,
b) protokoty odbioréw czg¢Sciowych (miedzyoperacyjnych) i zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robot.
8.3. Opis badan
8.3.1. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadzaé przez pordwnanie wykonanych
suchych tynkow z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za
pomoca ogledzin zewngtrznych i pomiaru.
8.3.2. Sprawdzenie materialow nalezy przeprowadzaé posrednio na podstawie kontroli zapisow w dzienniku
budowy oraz innych dokumentéw przedtozonych w trakcie czynnosci wstepnych.
8.3.3. Sprawdzenie podtozy nalezy przeprowadzaé przez poréwnanie jakosci i prawidtowosci uksztattowania ich
powierzchni i stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru z doktadnos$cia do
1 mm w trakcie odbioru miedzyoperacyjnego.
8.3.4. Sprawdzenie prawidtlowosci zamocowania plyt tynkowych i wykonczenia suchych tynkéw w stykach,
narozach, obrzezach oraz przy szczelinach dylatacyjnych i polaczeniach oktadziny $ciennej z sufitem nalezy
przeprowadzaé przez pordéwnanie tych robot z wymaganiami i stwierdzenie wzajemnej zgodnos$ci za pomoca
kontroli zapisow w dzienniku budowy oraz ogl¢dzin zewngtrznych i pomiaru z odpowiednig doktadnoscig.
8.3.5. Sprawdzenie prawidlowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadzaé na
zgodnos$¢ z wymaganiami za pomocg ogledzin zewngetrznych oraz przyktadania w dwoéch prostopadtych do siebie
kierunkach taty kontrolnej dtugosci 2 m w dowolnych miejscach powierzchni i pomiaru przeswitu migdzy ta tatg
a powierzchnia suchego tynku z doktadnosciag do 0,5 mm.
Sprawdzenie prawidtowosci wymaganego dokumentacja kata pomigdzy przecinajacymi si¢ powierzchniami
suchych tynkow nalezy, po sprawdzeniu prawidlowosci powierzchni, przeprowadzaé stalowym katownikiem
murarskim (w a przypadku katow réznych od 90° - katownikiem nastawnym lub uniwersalnym wyznacznikiem
ciesielskim), tatg kontrolng i przymiarem z podziatka milimetrowa.
8.3.6. Ocena wynikéw badan. Jezeli wszystkie badania dadza wynik dodatni, odbierane oktadziny z ptyt
kartonowogipsowych nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami Specyfikacji Techniczne;j.
W przypadku, gdy jakiekolwiek sprawdzenie dato wynik ujemny, nalezy albo cato$¢ odbieranych robodt, albo
tylko ich niewtasciwie wykonana cze$¢ uznaé za niezgodna z wymaganiami Specyfikacji Technicznych.
Woéwczas nalezy: .
a) poprawi¢ oktadziny z ptyt kartonowo-gipsowych wykonany niezgodnie z wymaganiami Specyfikacji
Technicznej w celu doprowadzenia go do zgodnosci ze Specyfikacjg Techniczng po poprawieniu przedstawic
do ponownych, ostatecznych badan odbiorczych, albo,
b) nakaza¢ usunigcie okladziny z plyt kartonowo-gipsowych nieodpowiadajacej wymaganiom Specyfikacji
Tchnicznej i zada¢ ponownego jej wykonania.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zakonczone i przyjete przez Inspektora nadzoru oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych beda optacone wedtug
cen jednostkowych okreslonych dla poszczegolnych rodzajow robét.

Platno$¢ nalezy przyjmowac na podstawie obmiaru i oceny jako$ci robot w oparciu o wyniki pomiaréw i badan
laboratoryjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
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45421120 INSTALOWANIE FRAMUG | RAM DRZWIOWYCH
1. CZESC OGOLNA

1.1. NAZWA ZAMOWIENIA NADANA PRZEZ ZAMAWIAJACEGO
Przebudowa szkoty w Morzeszczynie.

1.2. PRZEDMIOT ROBOT BUDOWLANYCH

Przedmiotem robot budowlanych jest remont tazienek w budynku szkoly podstawowej nr 4 przy Al. Jana Pawta II
w Starogardzie Gdanskim.

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT BUDOWLANYCH OBJETYCH ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza montazu okien oraz drzwi z tworzyw sztucznych i obejmuja montaz:
a) okien z tworzyw sztucznych;

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia zgodne s3 z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST "Wymagania
0g6lne".

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robodt oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
ST oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST "Wymagania ogodlne".

Przed przystapieniem do wykonywania montazu okien i drzwi z tworzyw sztucznych nalezy zakonczy¢ wszelkie roboty
przygotowawcze.

2. MATERIALY

2.1. Drzwi posiadajacych odporno$¢ ogniowa
2.2. Pianka montazowa p.poz.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany przy montazu okien i drzwi z tworzyw sztucznych powinien by¢ zgodny z
oferta Wykonawcy i uzyskac¢ akceptacje Inspektora nadzoru.

Uzyty sprzgt powinien gwarantowaé przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami okreSlonymi w Dokumentacji
Projektowej i wymaganiami Specyfikacji Technicznych. Sprzgt powinien by¢ stale utrzymany w dobrym stanie
technicznym. Wykonawca powinien réwniez dysponowa sprawnym sprzgtem rezerwowym, umozliwiajacym
prowadzenie robot w przypadku awarii sprzg¢tu podstawowego. Inspektor nadzoru poleci usunaé z placu budowy sprzet
nieodpowiadajacy warunkom Kontraktu i wymaganiom sformutlowanym w Dokumentacji Projektowej oraz Specyfikacji
Technicznej.

4. TRANSPORT

Gotowe elementy okienne musza by¢ sktadowane i transportowane na odpowiednim podlozu w pozycji stojacej i
zabezpieczone przed przesunigciem lub przewroceniem (np. listwy drewniane, palety. stojaki transportowe). Nalezy je
chroni¢ przed zabrudzeniem i uszkodzeniem. Unika¢ nalezy podpdér punktowych. ktéorych uzycie moze
spowodowa¢ powstanie odcisnig¢ 1 wgig¢ elementow okiennych. W przypadku dtuzszego sktadowania na
wolnym powietrzu okna powinny by¢ ostonigte. Ostona badz opakowanie nie powinny wptywac negatywnie na
warunki sktadowania (np. przez uzycie biatej lub jasnej folii mozna unikna¢ nadmiernego nagromadzenie si¢
ciepta).

Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogow bezpieczenstwa, zardwno w
obrebie placu budowy, jak i poza nim.

Zwigkszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen Wykonawcy,
dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwickszone odlegtosci nie zostaty wczesniej zaakceptowane
na pisSmie przez Inspektora nadzoru.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne. Jezeli okna i drzwi nie s3 wbudowane przez producenta, to dla wlasciwego wykonania
tej czynnos$ci konieczne sa wskazowki producenta, ktéore uwzgledniajg szczegodty niezbedne do wykonania
fachowej zabudowy.

5.2. Przygotowanie do zabudowy.

5.2.1. OS$cieznice w stanie surowym. Wielkos¢ i ksztalt otworéw okiennych powinien by¢ zgodny z
dokumentacja techniczng. Przy obmiarze lub przed rozpoczgciem montazu nalezy sprawdzi¢ czy wymagane
tolerancje nie zostaty przekroczone.

5.2.2. Wybér sposobu uszczelnienia. Uszczelnienie pomiedzy o$cieznicami drzwi i okna p.poz. a otworem okiennym
powinno by¢ trwale odporne na napor deszczu i wiatru 1 wykonane z pianki posiadajacej odporno$¢ ogniowsa. Moze by¢
ono pojedyncze lub podwoéjne. Uszczelnienie przed naporem wiatru jest skuteczne tylko wowczas, jezeli zapora
przeciwwietrzna znajduje si¢ na calym obwodzie okna i nie jest nigdzie przerwana. Wszedzie gdzie jest to mozliwe
powinny by¢ stosowane uszczelnienia podwodjne. Uszczelnienie ,potaczenia" okna z budynkiem jak rowniez
uszczelnienia migdzy oknami nalezy wykonaé tak, aby funkcja okna byla zachowana réwniez przy zmiennych
temperaturach powodujacych zmiany rozmiaré6w okna. Przy wyborze systemu uszczelnienia i okresleniu jego
konstrukceji, nalezy uwzgledni¢ rozszerzalno$¢ termiczng profili.

Uszczelnienie fasad otynkowanych powinno by¢ zasadniczo wykonane pomigdzy o$ciezem w stanie surowym (bez
wegarkow) a oScieznica.

Jednoczesne uszczelnianie styku trzech powierzchni jest niedopuszczalne. W wypadku takim zaleca sie stosowanie

folii lub sznura dylatacyjnego.

Przy taczeniu elementow okiennych zaleca si¢ przeniesienie funkcji wyréwnawczej na konstrukcje. Jezeli elementy
okienne sg skrecone na stale, nalezy je traktowaé jako jeden element.

Konstrukcja i wykonanie oboknia zalezne sg od konkretnego zastosowania; zwroci¢ uwage nalezy na to, aby ruchy okna
nie zaktocity jego szczelnosci na catym obwodzie (w szczegdlnosci w narozach).

Stosowa¢ mozna ta§my z poliizobutylenu (PI8) lub inne wg DIN 16935. Minimalna grubo$¢ tasmy wynosi¢ musi 1,0
mm.

Musza one by¢ neutralne w stosunku do otaczajacych je materiatow budowlanych.

Foli¢ stosowaé¢ mozna zarowno do wyréwnania ruchéw jak réwniez jako zaporg¢ przed wptywami atmosferycznymi w
wypadku napierajacej wody.

Uszczelnianie ztacza od strony wewnetrznej nalezy stosowaé w uzasadnionych przypadkach.

Sposdb utozenia folii, szczegdlnie przy zastosowaniu wielowarstwowego 1 wietrzonego muru zewnetrznego musi odpo-
wiada¢ wymaganiom budowlano-fizykalnym. Nalezy przy tym sposob wykonania tej izolacji omoéwié¢ z inspektorem
nadzoru.

W wypadku muru dwuwarstwowego nalezy sprawdzi¢ czy uszczelnienie nadproza i progu sa w stanie dostatecznie
zabezpieczy¢ przed przenikaniem wilgoci. Nalezy uwzgledni¢ wytyczne producenta.

Klejone powierzchnie musza by¢ dostatecznie duze, odpowiednio oczyszczone i przygotowane. Nalezy zapewnic
wlasciwy dobor folii i klejow do materiatlow budynku i okna.

Szczegodlnie starannie nalezy zaplanowac i wykonaé¢ obrobke wewnetrznych katéw, narozy i zakonczenia folii.
Wykonanie uszczelnien przed naporem deszczu i wiatru wykonane przy pomocy tasm rozprgznych uszczelniajacych
zalecenia wykonawcze i samo wykonanie powinno uwzglednia¢ wytyczne producenta tasmy.

5.2.3. Wymagania szczegblne

Przytaczenie do dachu lub tarasu.

Przytacze powinno by¢ z reguty wykonane 150 mm ponad uszczelniong powierzchnia.

Rejon progu drzwiowego musi by¢ wykonany w ten sposob, aby uszczelnienie tam umieszczone, nie bylo narazone na
przypadkowe zniszczenie. Odstgpic¢ od tej reguly mozna tylko w wypadku, gdzie inny sposob zapewnia nie przedostanie
si¢ wilgoci do budynku. Osiggnigcie tego nie jest mozliwe poprzez jakiekolwiek zmiany konstrukcyjne okna.
Dlatego tez wszystkie odstgpujace od normy wykonania mogg nastapi¢ tylko za zgoda inspektora nadzoru.
Doktadny zakres robot uszczelniajacych powinien by¢ omoéwiony z inspektorem nadzoru. Uszczelnianie
skrzynek roletowych

Zaleznie od obcigzenia wiatrem i1 wielkosci elementu (szczegélnie szerokosci) nalezy w obszarze rolety

zabudowa¢ dodatkowe usztywnienia. Skrzynka roletowa nie moze by¢ uwazana za element wzmacniajacy o ile
nie istnieje tu odpowiednia konstrukcja.
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5.2.4 Parapety zewngtrzne
Parapety zewngtrzne z elementow gotowych (kamien, ptytki ceramiczne, beton, cement azbestowy itp.)
O$cieza musza by¢ przygotowane do zabudowy okna w taki sposodb, by okno poprawnie ustawié, przymocowac i
uszczelni¢. Konieczne jest, aby parapety z wyzej wymienionych materialéw byly ulozone przed zabudowa okna.
W przypadku niejasno$ci nalezy dokonywacé ustalen z inspektorem nadzoru.
Okapniki z blach metalowych (blacha ocynkowana, aluminiowa, miedziana itp.) Przed wbudowaniem okna
nalezy polaczy¢ je z okapnikiem i uszczelni¢ potaczenia. Wykonanie okapnika z walcowanego aluminium nie
zabezpieczonego poprzez oksydacj¢ anodowa lub w inny sposdb musi by¢ uzgodnione z Inspektorem nadzoru.
Okapnik powinien wystawa¢ okoto 30 mm ponad gotowa ptaszczyzne fasady. Szczeliny dylatacyjne okapnika
powinny by¢ umieszczone przynajmniej co 2.500 mm. Zakonczenie okapnika musi by¢ dopasowane do budynku
i uszczelnione.
Przy gtebokosci okapnika > 150 mm nalezy przymocowaé¢ dodatkowe podpory, ktéorych odstgp nie powinien
przekracza¢ 900mm.
Zaleca si¢ zabezpieczy¢ okapniki przed drganiami $rodkiem wygtuszajacym. Odpowiednie ustalenia nalezy
dokona¢ z inspektorem nadzoru.
Parapety zewngtrzne z materialdéw kombinowanych
W przypadku konstrukcji specjalnych z materialéw kombinowanych np. blacha beton, blacha - pianka itd. nalezy
przestrzega¢ wytycznych producenta.
5.3. Wstawianie okien
Okna powinny by¢ zabudowane z zachowaniem poziomu, pionu i powinny by¢ zlicowane pomiedzy soba.
Doktadne potozenie okna w budynku powinno by¢ zgodne z dokumentacja.
Jezeli konieczne sa zmiany od przewidywanego lica lub przewidywanej wysokosci. moga one by¢ wykonane
woéwczas gdy:

* funkcja elementu okiennego nie zostanie zaktdcona,

* inspektor nadzoru w porozumieniu z autorem projekty wyrazit zgodg.
Jesli ustawienie okien i drzwi w otworach budynku nastgpuje dzigki zamocowaniu przy pomocy klindw
dysansowych. nalezy je umies$ci¢ w taki sposéb, aby wydtuzenie termiczne profili nie zakldcito pdzniejszej
funkcji okna.
Maksymalne dopuszczalne odchytki od poziomu i pionu powinny wynosi¢ 1,5 mm dla okien malych i nie
przekracza¢ 3 mm dla duzych. W przypadku elementéw wigkszych jak i zawiaséw okiennych wystepujace
tolerancje nie moga wptywaé ujemnie na funkcje okna i wrazenie optyczne.
Odlegtos¢ elementow mocujacych od naroznikéw, stupkéw lub $lemion nie powinna by¢ mniejsza niz 100 mm
mierzona od wnetrza naroznika (stad bierze si¢ odlegto$¢ od naroznika zewnetrznego do 1-go punktu mocowania
wynoszaca okoto 150mm).
Przy uzyciu oboknia nalezy postgpowac podobnie. zaro6wno przy zamocowaniu oboknia do $ciany, jak rowniez
okucia i okna. Nalezy zapewni¢ mozliwo$ci wzajemnego przesuwania si¢ tych elementow wzgledem siebie w
przypadku ich réznej rozszerzalno$ci termiczne;j.

Elementy mocujace
Przy wyborze elementu mocujacego uwzgledni¢ nalezy przenoszenie sity, wytrzymatosé¢ oscieza (mur, beton
itp.) i oczekiwane zmiany wymiarow szczeliny.
Najczesciej spotykanymi elementami mocujacymi sg:
- kotwy rozporowe, kotwy, taczniki, haki do mocowania w murze, szyny kotwowe, szyny montazowe,
plyty spawane.
Wszystkie czgsci elementow mocujacych powinny by¢ chronione przed korozja. W pomieszczeniach wilgotnych
(natryski itp.) nalezy stosowaé metale nierdzewne (tazienki i kuchnie nie sa uwazane za pomieszczenia
wilgotne).
Pianki wypeiajace i pianki montazowe nie moga by¢ stosowanejako element mocujacy.
Okna i $cianki okienne musza posiada¢ odpowiednie §wiadectwa.
Zastosowane elementy mocujace majg za zadanie przenie$¢ na budynek sity dziatajace na okno. Nie powinny
przy tym wystepowac zadne znieksztalcenia okna, ktore w sposéb negatywny wptynetyby na jego funkcje.
Przy planowaniu i doborze $srodk6w mocujacych nalezy uwzglednié:
Obcigzenie wlasne:
- ciezar szyby (uwzgledni¢ wielko$é, skrzydla i sposob otwierania),

- obcigzenie dodatkowe (elementy chronigce przed stoficem itp.).

Obcigzenia ruchowe:

- obcigzenia wiatrem (wielko$¢ okna, wysoko$§¢ budynku),

- obcigzenia dodatkowe ( nacisk na skrzydto podczas otwierania i zamykania okna).
Izolacja akustyczna pomig¢dzy oknem a budynkiem
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Pozostajace wewnatrz pomieszczenia szczeliny pomigdzy oknem a $ciana nalezy wypelni¢ materiatem
izolacyjnym. Jako materiat izolacyjny nadaje si¢: welna mineralna, wetna szklana i trwale elastyczna pianka.
Pianki wypelniajace nie powinny reagowac¢ z materialem oscieznicy lub wykazywacé spdznionej na nig reakcji.
Zwréci¢ nalezy uwage by przy zastosowaniu pianki nie nastapito znieksztalcenie oscieznicy. Nie wolno
stosowaé materiatow bitumicznych.
Uszczelnienie
Nalezy stosowac si¢ do wytycznych producenta materialdéw uszczelniajacych, dotyczy to szczegélnie: -
wzajemnej tolerancji masy uszczelniajacej i stykajacych si¢ z nig materiatow;

- zagruntowania taczonych powierzchni (w obszarze sasiadujacych materialow):

- materiatu, wielkosci i potozenia tasmy wypetniajacej;

- warunkow zewngtrznych w czasie uszczelniania (wilgotno$¢, temperatura).
Przy wystepujacych w budownictwie tolerancjach nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage na zachowanie minimanych
szerokosci w miejscach najwigkszego obciazenia (narozniki, stupki, slemiona).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Po wykonaniu prac nalezy sprawdzi¢ funkcje wszystkich otwierajacych si¢ czesci, a przede wszystkim
wymagang odpornos¢ ogniowa.

Czyszczenie i konserwacja

Czyszczenie okna obejmuje usunig¢cie zanieczyszczen. spowodowanych przez wykonawce po montazu okna (nie
zalicza si¢ do nich zanieczyszczen atmosferycznych).

Profili z folig zabezpieczajaca nie wolno sktadowaé na wolnym powietrzu. Folia ochronna powinna by¢ zdjeta
natychmiast po zabudowaniu okna. Wptywy atmosferyczne szczegdlnie za$ promieniowanie ultrafioletowe moga
doprowadzi¢ do zmiany struktury kleju na folii ochronnej, ktéry przy probie usunigcia folii pozostawi $lady na
profilu.

Profile kolorowe nalezy czysci¢ za pomoca wody i innych Srodkdéw czyszczacych przeznaczonych do mycia
okien z tworzyw sztucznych. Nie wolno stosowacé rozpuszczalnikow i ich pochodnych jak réwniez $rodkow
szorujacych

W przypadku poézniejszych robdt tynkarskich lub budowlanych nalezy profile dekor ponownie ostonic, aby nie
zostaly uszkodzone przez tynk lub zaprawe murarska.

Folie samoprzylepne i inne materialy, niepolecane przez producenta, nie powinny by¢ do tego celu uzywane.

Czyszczenie i konserwacja profili biatych

Przy trudnych do usuniecia zabrudzeniach powstalych po stronie zewnetrznej zastosowa¢ mozna np. Cosmofen 5
lub Fenosol. Srodki te nalezy nanosi¢ kawatkiem biatego, Inianego materiatu. Rozprowadzi¢ po powierzchni i
pozostawi¢ do wyschnigcia, a nastgpnie zetrze¢ suchg lub wilgotng szmatkg. W zadnym wypadku do
oczyszczenia lub konserwacji okien nie mogg by¢ uzyte rozpuszczalniki, srodki je zawierajgce badz srodki
szorujace.

Czyszczenie i konserwacja profili kolorowych

Dodatkowe wytyczne obrobki profili foliowanych dekor.

W potaczeniu z silikonem ( $rodek antyadhezyjny) powierzchnia profili staje si¢ blyszczaca, przy czym jest to do
usunig¢cia przy uzyciu srodkéw czyszczacych.

Odporno$¢ na chemikalia Odporno$¢ chemiczna

Niewrazliwo$¢ na popularne $rodki np. amoniak, benzyna, staby roztwor alkoholu, $rodki czyszczace
(nieszorujgce), wode, materialy budowlane jak cement lub gips. Wrazliwo$§¢ na dzialanie rozpuszczalnikow
organicznych i wywabiaczy.

7. OBMIAR ROBOT

Ilo$¢ robodt zwigzanych z montazem okien i drzwi z tworzyw sztucznych okreéla sie w m2. Obmiar robét nie
powinien obejmowaé elementow niewykazanych w Dokumentacji Projektowej, za wyjatkiem zaakceptowanych
na pismie przez Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Program badan. Podstawe¢ do odbioru technicznego suchych tynkéw stanowia nastepujace badania:

a) sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjg techniczng.
b) sprawdzenie materiatow, a przede wszystkim jako$¢ odpornosci ogniowej
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d) sprawdzenie prawidtowosci montazu okien i drzwi,
8.2. Warunki przystapienia do badan. Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na
podstawie dokumentéw czy zalagczone dokumenty wystarczaja do stwierdzenia zgodnosci uzytych materiatow z
ustalonymi wymaganiami. Do odbioru cato$ci zakonczonych robdt wykonawca obowigzany jest przedstawié
projekt techniczny wraz ze wszvstkimi dowodami oraz dodatkowo:
a) protokotly badan kontrolnych lub zaswiadczenia (atesty) jako$ci materiatow,
b) protokoty odbioréw czesciowych (miedzyoperacyjnych) i zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robét.
8.3. Opis badan
8.3.1. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadza¢ przez poréwnanie
zamontowanych okien i drzwi z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemne;j
zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych 1 pomiaru.
8.3.2. Sprawdzenie materiatow nalezy przeprowadzaé¢ posrednio na podstawie kontroli zapisow w dzienniku
budowy oraz innych dokumentéw przedtozonych w trakcie czynnosci wstepnych.
8.3.4. Sprawdzenie prawidtowosci montazu okien i drzwi z tworzyw sztucznych nalezy przeprowadzaé przez
poréwnanie tych robét z wymaganiami i stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomoca kontroli zapisow w
dzienniku budowy oraz ogl¢dzin zewnetrznych i pomiaru z odpowiednig doktadnoscia.
4.4. Ocena wynikaw badan. Jezeli wszystkie badania dadza wynik dodatni, odbierane okna i drzwi z tworzyw
sztucznych nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami Specyfikacji Techniczne;.
W przypadku gdy jakiekolwiek sprawdzenie dato wynik ujemny, nalezy albo cato§¢ odbieranych robot, albo
tylko ich niewlasciwie wykonana czg$¢ uzna¢ za niezgodng z wymaganiami Specyfikacji Technicznych.
Woweczas nalezy: .
a) poprawi¢ montaz okien i drzwi z tworzyw sztucznych w celu doprowadzenia go do zgodnoSci ze
Specyfikacja Techniczng po poprawieniu przedstawi¢ do ponownych, ostatecznych badan odbiorczych,
b) nakaza¢ usunigcie okien 1 drzwi z tworzyw sztucznych nieodpowiadajacych wymaganiom
Specyfikacji Technicznej i dokona¢ ponownego ich montazu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zakonczone i przyjete przez Inspektora nadzoru okna i drzwi z tworzyw sztucznych bgdg optacone wedtug cen
jednostkowych okreslonych dla poszczegdlnych rodzajow robot.
Ptatnos$¢ nalezy przyjmowaé na podstawie obmiaru i oceny jako$ci robot w oparciu o wyniki pomiaréw i badan.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-881B-10085 Okna i drzwi z drewna, materialdw drewnopochodnych i tworzyw sztucznych. Wymagania i
badania.
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45432112-2 POSADZKI Z PLYTEK KAMIONKOWYCH (TERAKOTOWYCH)

1. WSTEP
1.1.PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek z
plytek kamionkowych (terakotowych), zwigzanych z remontem tazienek w budynku szkoty podstawowej nr 4
przy Al. Jana Pawta II w Starogardzie Gdanskim.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza wykonania posadzek z plytek kamionkowych (terakotowych) i
obejmujg wykonanie:

a) posadzek z ptytek kamionkowych (terakotowych);

b) cokolikow z ptytek kamionkowych (terakotowych).

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia zgodne sg z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST
"Wymagania ogdlne".

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w ST "Wymagania ogolne".

Przed przystapieniem do wykonywania robot posadzkowych nalezy zakonczy¢ wszelkie roboty
przygotowawcze.

2. MATERIALY

Ptytki kamionkowe (terakotowe) do wykonania posadzek powinny spetnia¢ wymagania okre$lone w Polskiej
Normie oraz . Do przyklejania ptytek nalezy stosowac zaprawy klejowe np. Atlas lub Atlas Plus. Zaré6wno
plytki jaki i zaprawy klejowe muszg by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
stosowania w budownictwie - zgodnie z wymogami prawa budowlanego.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany przy wykonywaniu posadzek z plytek
kamionkowych (terakotowych) powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i uzyskaé akceptacje Inspektora
nadzoru.

Uzyty sprzet powinien gwarantowaé przeprowadzenie robdt zgodnie z zasadami okre§lonymi w Dokumentacji
Projektowej i wymaganiami Specyfikacji Technicznych. Sprz¢t powinien by¢ stale utrzymany w dobrym
stanie technicznym. Wykonawca powinien roéwniez dysponowaé sprawnym sprz¢tem rezerwowym,
umozliwiajacym prowadzenie robot w przypadku awarii sprze¢tu podstawowego. Inspektor nadzoru poleci
usuna¢ z placu budowy sprzet nieodpowiadajacy warunkom Kontraktu i wymaganiom sformulowanym w
Dokumentacji Projektowej oraz Specyfikacji Technicznej.

4. TRANSPORT

Wybbér srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do rodzaju materiatu, jego
objetosci, sposobu przygotowania materialu do transportu przez producenta (dostawce) oraz od odleglosci
transportu.
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Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogoéw bezpieczenstwa, zardwno w
obrebie placu budowy, jak i poza nim.

Zwickszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawa roszczen Wykonawcy,
dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwigkszone odleglosci nie zostaty wczesniej zaakceptowane
na pi$mie przez Inspektora nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Podktady pod posadzke powinny by¢ rdéwne, trwate, nicodksztatcalne, poziome lub ze spadkami
przewidzianymi w projekcie, o powierzchni czystej i szorstkiej.

Doktadno$¢ wykonania powierzchni podktadu powinna by¢ taka, aby tata dlugosci 2 m przylozona w dowolnym
miejscu podktadu nie wykazywata odchylen wigkszych niz 5 mm.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od poziomu lub od ustalonych spadkéw nie powinno by¢
wigksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokos$ci pomieszczenia. Wytrzymato$¢ na Sciskanie podktadu powinna
by¢ dostosowana do przewidywanego obcigzenia posadzki. Podktady powinny mie¢ dylatacje pokrywajaca si¢ z
dylatacja budynku. Szczeliny dylatacyjne w podktadach powinny by¢ wykonane nie tylko w miejscach dylatacji
budynkow, ale odpowiednio czesciej, tak, aby pola miedzy dylatacjami nie przekraczaty powierzchni 30 m? -
przy maksymalnej dtugosci boku do 6 m. Niezaleznie od tego dylatacje nalezy projektowaé w miejscach, gdzie
moga nastgpi¢ peknigcia podkladu od obcigzen, wzdluz osi stupdéw konstrukcyjnych oraz wzdluz linii
odgraniczajacych posadzki roznie obciazone.

5.2. Prawidtowos¢ i doktadno$¢ wykonania posadzki

5.2.1. Prawidlowo$¢ wykonania powierzchni. Plytki gatunku pierwszego i drugiego powinny by¢ dobrane
wedlug barwy i odcienia. Powierzchnia posadzki powinna byé rowna i pozioma lub ze spadkiem do wpustow
podtogowych.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny nie powinno przekracza¢ 2 mm przy wykonaniu
posadzki z ptytek gatunku pierwszego i 3 mm przy ptytkach gatunku drugiego i trzeciego.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni od poziomu lub od ustalonych spadkow nie powinno by¢ wigksze niz 5
mm na catej dhugosci lub szeroko$ci posadzki. Odchylenie to nie powinno powodowac zaniku zalozonego
spadku.

5.2.2. Prostoliniowo$¢ spoin. Spoiny miedzy plytkami przez cala dtugosc i szerokos¢ pomieszczenia powinny
tworzy linie proste. Dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz:

* 2 mm na 1 metr i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki - dla ptytek gatunku pierwszego,
3 mm na 1 metr i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki - dla ptytek gatunku drugiego i
trzeciego.

5.2.3. Zwiazanie posadzki z podktadem. Plytki powinny by¢ zwigzane z podkltadem warstwg zaprawy klejowej
na catej swej powierzchni.

5.2.4. Wykonczenie posadzki. Powierzchnia posadzki powinna by¢ czysta. W miejscach przylegania do §cian
posadzka powinna by¢ wykonczona cokotami o wysokoséci co najmniej 100 mm. Cokotly powinny by¢ trwale
zwigzane z posadzka. W miejscach styku posadzek z kanatami, fundamentami itp. oraz w miejscach styku dwoch
odmiennych posadzek posadzki te powinny by¢ odgraniczone za pomocg ptaskownika stalowego lub innym
odpowiednim materiatem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Rodzaje badan

6.1.1. Badanie materiatdw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zatgczonych
zaswiadczen (atestow) z kontroli, stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatow z wymaganiami dokumentacji
technicznej oraz z powolanymi normami.

6.1.2. Badanie podktadow nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie dokumentow stwierdzajacych zgodnosé
z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz niniejszej ST. W przypadkach watpliwych lub spornych nalezy
przeprowadzi¢ dodatkowe badania.
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6.1.3. Badanie posadzki powinno obejmowac sprawdzenie:

a) prawidtowosci wykonania powierzchni,
b) prostoliniowosci spoin,
¢) zwigzania posadzki z podktadem,
d) grubosci spoin i ich wypelnienia,
e) wykonczenia posadzki.
6.2. Opis badan

6.2.1. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni. Prawidtowe utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien
nalezy sprawdzi¢ wzrokowo przez pordéwnanie z wymaganiami dokumentacji technicznej i wzorcem plytek.
Sprawdzenie odchylenia powierzchni posadzki od plaszczyzny nalezy przeprowadzi¢ za pomoca taty kontrolnej
dtugosci 2 m, przyktadanej w dwoch roznych kierunkach, w dowolnym miejscu powierzchni posadzki. Przeswit
mig¢dzy lata a powierzchnig posadzki nalezy zmierzy¢ z doktadnosci do 1 mm.

Sprawdzenie odchylen od poziomu lub zaktadanego spadku nalezy przeprowadzié tatg i poziomnicg.

6.2.2. Sprawdzenie prostoliniowosci spoin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca cienkiego drutu, naciggnietego
wzdluz spoin na catej ich dtugosci i dokona¢ pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm.

6.2.3. Sprawdzenie zwigzania posadzki z podkladem nalezy przeprowadzi¢ przez lekkie opukanie posadzki
mtotkiem drewnianym. Charakterystyczny gtuchy dzwigk jest dowodem nie zwigzania posadzki z podktadem.

6.2.4. Sprawdzenie wykonczenia posadzki nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo.

7. OBMIAR ROBOT

Ilos¢ posadzek z ptytek kamionkowych (terakotowych) okresla si¢ w m'". Obmiar rob6t nie powinien obejmowac
elementow niewykazanych w Dokumentacji Projektowej, za wyjatkiem zaakceptowanych na piSmie przez
Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych) uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa,
jezeli wszystkie wyniki badan przeprowadzonych przy odbiorach okazaly si¢ zgodne z wymaganiami. W
przypadku gdyby wykonanie cho¢ jednego elementu robét posadzkarskich okazato si¢ niezgodne =z
wymaganiami, roboty posadzkarskie uznaje si¢ za niezgodne z Dokumentacja Projektowa. W tym przypadku
Wykonawca robdt zobowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodno$ci z wymaganiami i przedstawi¢ je do
ponownego odbioru. Dodatkowe roboty w opisanej wyzej sytuacji nie podlegajg zaptacie.

9. PODSTAWA PELATNOSCI

Zakonczone i przyjete przez Inspektora nadzoru posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych) beda optacone
wedtug cen jednostkowych okre§lonych dla poszczegdlnych rodzajow robot.

Ptatnos$¢ nalezy przyjmowac na podstawie obmiaru i oceny jako$ci rob6t w oparciu o wyniki pomiaréw i badan
laboratoryjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwkte
PN-63;B-10145 Posadzki z plytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

16



Projekt remontu tazienek w budynku szkoty podstawowej nr 4 w Starogardzie Gdanskim
- SPECYFIKACJE TECHNICZNE

45432111-5 POSADZKI Z WYKLADZIN PCV

1. WSTEP
.l . PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek z
wyktadzin PCV, zwiazanych z remontem tazienek w budynku szkoty podstawowej nr 4 przy Al. Jana Pawla Il w
Starogardzie Gdanskim.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza wykonania posadzek z wyktadzin PCV i obejmuja wykonanie:
a) posadzek z wyktadzin PCV;
b) cokolikow z wyktadzin PCV;
C) obtozenia $cian wyktadzingPCV w pomieszczeniach komunikacji.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okre$lenia zgodne sg z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST
"Wymagania ogolne".

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogblne wymagania dotyczace robdt podano w ST "Wymagania ogdlne".

Przed przystapieniem do wykonywania robot posadzkowych nalezy zakonczy¢ wszelkie roboty przygotowawcze.

2. MATERIALY

* wyktadzina PCV Polytlor 2000 PU

* wyktadzina PCV Polyflor MYSTIQUE

* wyktadzina PCV POLYTRED ACOUSTIC

» UZIN-NC 165 Masa szpachlowa do pompowania.
* UZIN-PE 360 Uniwersalny $rodek gruntujacy.

3. SPRZET

Posiadanie wilasciwych narzedzi w dobrym stanie to warunek wstepny prawidtoxego wykonania robot.
Wymagane narze¢dzia zalezg od preferowanych metod, lecz jako wskazowke zaleca si¢ nastepujace: dwumetrowy
sztywny linial mierniczy, noze z ostrzem prostym oraz z zakrzywionym, narzg¢dzia zlobigce - frezarka reczna i
elektryczna, sprzet spawalniczy - spawarka reczna al automatyczna, topatka, przycinarka, precyzyjne narze¢dzia
do przycinania, rysik spodni, zgrzewarka rolkowa, sznurek traserski, szczotka druciana, noze do docinania spoin.

4. TRANSPORT
Wybér srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do rodzaju materiatu, jego
objetosci, sposobu przygotowania materialu do transportu przez producenta (dostawceg) oraz od odlegtosci

transportu.

Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglgednieniem wymogow bezpieczenstwa, zarowno w
obrebie placu budowy, jak i poza nim.
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Zwickszenie odlegtoséci transportu ponad warto$ci zatwierdzone nie moze by¢é podstawg roszczen Wykonawcy,
dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwigkszone odleglosci nie zostaly wczeséniej zaakce ptowane
na pismie przez Inspektora nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. INSTALACJA RULONOWEJ WYKLADZINY PCV POLYFLOR

Przy odbiorze rolek nalezy sprawdzié, czy kolory odpowiadajg zamowieniu, czy dostarczono wiasciwe ilo$ci
oraz czy nie ma uszkodzen. W szczegoédlnos$ci nalezy upewnié¢ si¢, czy rolki pochodza z jednej partii
produkcyjnej, jezeli zadano tego przy zamoéwieniu. Po dostarczeniu na miejsce, rolki powinny zostac
zabezpieczone w pozycji pionowej, a przechowywaé nalezy je, wraz z klejem, w minimanej temperaturze 18°C
przez co najmniej 24 godziny przed utozeniem.
UWAGA: Latwopalne kleje wymagajq specjalnych warunkéow przechowywania. Nalezy skontaktowaé sie
z producentem kleju lub zapozna¢ z aktualng literaturg na ten temat, w celu poznania szczegolow.

W celu osiagnigcia jak najlepszych rezultatow, warunki danego miejsca powinny przedstawiac si¢ tak, jak
to opisano w BS 8203 (Brytyjska Norma 8203). Wymagana jest efektywna temperatura w granicach 18°C
do 26°C przez co najmniej 24 godziny przed i podczas ukladania oraz przez 24 godziny po utozeniu.
Otoczenie i powierzchnia, na ktorych uktadana jest wyktadzina, powinny mie¢ zblizong temperaturg, aby

nie dopusci¢ do zmian w wymiarach wywotanych réznicg temperatur.

Przy instalacjach, gdzie wystepuje ogrzewanie podtogowe, nalezy je wyltaczy¢ w okresie od 48 godzin przed, do
48 godzin po instalacji. Nastepnie nalezy powoli doprowadzi¢ do temperatury efektywnej, maksymalnie 27°C.
Nalezy stosowac kleje wytrzymate na temperatury do 27°C. W miejscach, gdzie bezposrednie nastonecznienie
moze w potaczeniu z ogrzewaniem podlogowym wytwarza¢ wysokie temperatury powierzchniowe na podtodze,
nalezy zastosowac klej odporny na wysoka temperature.

Przed przystapieniem do montazu, nalezy odpowiednio przygotowac miejsce pracy. Trzeba upewnic si¢, czy
wszystkie inne grupy remontowe ukonczyly prace oraz usunely swoj sprzet i materiaty. Nalezy zamie$¢ gruz i
oczys$ci¢ odkurzaczem caty obszar podtogi. Nastepnie sprawdzi¢ stan posadzki i poprawié ja, jezeli jest to
konieczne. Spitowaé rgcznie lub zeszlifowaé elektrycznie wszystkie cementowe podlogi w celu usunigcia
wszelkich ostrych nieré6wnos$ci i grzbietow. Nalezy usunagé wszelkie substancje zanieczyszczajace, ktore moga
spowodowac zte przyleganie wykladziny oraz ponownie zamie$¢ lub oczysci¢ odkurzaczem powierzchni¢ przed
potozeniem wyktadziny. Sprawdzi¢ zawarto§¢ wilgoci w posadzce, a nastgpnie =zapisa¢ wyniki i
zastosowangmetode. Niezbedne jest dobre o$wietlenie miejsca pracy.

Nalezy nadmienié, ze czg¢sto uwaza si¢ rozpoczecie prac za zaakceptowanie warunkéw miejsca, jako
odpowiednich do utozenia wyktadziny podtogowe;.

5.2. ROZLOZENIE WYKELADZINY PCV

Czesto projektant dostarcza rysunek pokazujacy kierunek, zgodnie z ktérym nalezy uktadaé wykladzing. Jezeli
projektant pozostawit to uznaniu wykonawcy posadzki, zaleca si¢ uzgodni¢ przed rozpoczeciem prac, w ktérym
kierunku zostana utozone poszczegoélne rulony wykladziny. Zawsze nalezy zwracaé szczegdlng uwage na to,
gdzie przypadna spoiny, unikajac przypadkoéw, w ktorych spoiny przypadaja posrodku drzwi. Jezeli w
pomieszczeniu znajduja si¢ duze okna, nalezy zminimalizowa¢ efekt polaczen poprzez utozenia poszczegdlnych
pasow wykladziny w kierunku okna.

5.3. PRZYCINANIE WYKLADZINY PCV

James Hastead Ltd. zaleca, aby posadzki Po(yflor z wyktadziny PCV rozwijane byty strong wierzchnig do gory,
dbajac o to, by nie uszkodzi¢ powierzchni oraz aby przycinaé je do przyblizonych wymiaréw. Nalezy wzigé
poprawke wynoszaca co najmniej 75 mm przy koncach, ktéore mozna pézniej przyciaé. Najkorzystniej jest, jezeli
mozna przycigte platy pozostawi¢ w takim stanie na 24 godziny, aby przystosowatly si¢ do warunkéw otoczenia
w temperaturze wynoszacej minimanie 18°C.

5.4. DOPASOWANIE PIERWSZEGO ODCINKA

5.4.1. WYKLADZINY O BEZPIANKOWYM SPODZIE

Utozy¢ pierwszy ptat obok §ciany z zewngtrznym brzegiem okoto 15 mm od najblizszego punktu. Ustawic
utozenie plata tak, aby wewngetrzna krawedz byta rownolegta do osi pomieszczenia.

W zalezno$ci od wielkosci wglebien nalezy uzyé¢ suwmiarke traserska lub cyrkiel traserski, aby wytrasowac
profil $ciany, nastawi¢ tak rysiki, aby uwzgledniaty najwigksze wglebienie lub odchylenie $ciany od pionu.
Trzymajac rysiki pionowo, a prostopadle do krawedzi wyktadziny, wytrasowaé profil §ciany na wierzchniej
stronie ptata.
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Dzigki tej metodzie wszystkie nieregularnosci $ciany beda doktadnie odtworzone na powierzchni wyktadziny.
Jezeli ze wzgledu na kolor lub zdobienia wyrysowang lini¢ trudno jest dojrzeé, nalezy przetrze¢ t¢ lini¢
odpowiednio kontrastujagcym pytem kredowym tak, aby ja wyodrebni¢. Nastepnie odlo'zy¢ plat od Sciany i przy
pomocy noza z zakrzywionym ostrzem odcigé¢ zbyteczne fragmenty wykladziny wzdtuz wyrysowanej linii.
Nastepnie ponownie przystawi¢ plat do Sciany i sprawdzi¢ dopasowanie, dokonujac wszelkich pomniejszych
ustawien, tak jak to konieczne. Gdy upewnimy si¢, ze dopasowanie pierwszej krawedzi jest wlasciwe, za pomoca
otowka wyrysowaé nalezy przeciwny brzeg na §lepej podlodze. Na srodku pomieszczenia wyrysowaé linig
zaro6wno na wykladzinie, jak i na posadzce prostopadle do gtownej osi ptata. Trzymajac wewnetrzng krawedz
wyktadziny , przesuna¢ ptat w tyt w celu odstonigcia Sciany z jednego konca pomieszczenia.
Nastawi¢ rysiki i Wytrasowaé profil kofica $ciany i przycia¢ tak, aby pasowal, jak opisano to w poprzednich
punktach.
Powtorzy¢ procedure na drugim koncu ptata. Po zakonczeniu caly ptat - gdy przesunie si¢ go z powrotem na
miejsce - powinien doktadnie pasowac¢ do profitu $ciany.
UWAGA: Przy dopasowywaniu do zainstalowanych wypuklych elementow, obowigzujg te same zasady,
lecz nalezy uzyé odwrotnego rysika w celu wytrasowania zakoli na placie. Normalnie recznie wycina sig
wykladzine wzdtuz wypustki, uulzgledniajgc 12 mm zakladke przed ostatecznym przycieciem.

5.4.2 WYKLADZINY O PIANKOWYM SPODZIE

Dopasowac tak jak w poprzednim rozdziale, lecz na tym etapie nie nalezy dopasowywac wyktadziny do koncow
pomieszczenia.

5.4. DOPASOWANIE KOLEINYCH ODCINKOW

Utozy¢ drugi odcinek rownolegle do pierwszego z maksymalng, 25 milimetrowa naktadka wzdluz stykajacych
sie¢ krawedzi. Po przeciwnej stronie nalezy wyrysowaé krawedz wzdluz catej dtugos$ci na posadzce. Na srodku
wyrysowacé lini¢ pod katami prostymi do osi gtownej, takjak to opisano powyzej.

Stosujac liniat wzdtuzny jako wskaznik, odsunaé ptat od konca $ciany i dopasowac. Powtorzy¢ procedurg na
przeciwleglym koncu. Powtarzaé sekwencj¢ dla wszystkich pozostalych odcinkow. W przypadku ostatniego
odcinka, ktory styka sie z przeciwlegla $ciang, dopasowac tak-, jak to opisano w przypadku pierwszego odcinka.

5.5. LACZENIE KRAWEDZI ODCINKOW

James Hastead Ltd. zaleca, zeby wszystkie posadzki z rulonowych wyktadzin PCV Polyflor byly spawane
termicznie.
UWAGA: Docinanie krawedzi nalezy wykonaé pr-zed posmarowaniem posadzki klejem.

5.6. PRZYKLEJANIE WYKLADZINY PCV

Przed przyklejeniem rulonowej wyktadziny PCV wazne jest, aby doktadnie przeczyta¢ i zrozumie¢ wskazowki
producenta kleju oraz jego zalecenia i wuwagi dotyczace bezpieczenstwa. Nalezy zapoznaé sie z
niebezpieczenstwami i ograniczeniami zwigzanymi z uzyciem kleju.

5.6.1. KLEJE NA MOKRO
Jezeli jest to mozliwe, klejenie nalezy rozpoczyna¢ od pasow srodkowych. Zwykle tatwiej jest je przykleié, gdyz
maja mniej wgltebien lub niewygodnych dopasowan.
a) zwina¢ plat troche powyzei potowy dlugosci, upewniajac si¢, ze druga polowa pozostaje na swoim
miejscu.
b) rozsmarowacé klej przy pomocy zabkowanej packi o odpowiednich rozmiarach, takjak zaleca to producent
kleju. Nalezy zawsze utrzymywac¢ odpowiednie rozmiary wregbu.
c) gdy klej rozsmarowany zostat tak, ze mozna na nim roztozy¢ wykladzing, nalezy ponownie rozwinaé ptat
wyktadziny na miejsce, uwazajac przy tym, zeby nie poskrgcaé rolki, ani nie pozostawi¢ pegcherzykow
powietrza.
d) sprawdzié, czy spoiny nie majg przerw i usung¢ pozostajgcy nadmiar kleju.
e) przetoczy¢ 68 kilogramowy walec podtogowy, najpierw w poprzek, potem wzdtuz ptata. W rogach i
innych niedostepnych miejscach, zastosowaé walec reczny.
f) powtdrzy¢ te procedurg na obszarze catej podtogi, az przyklejone zostang wszystkie platy.
g) po okresiejednej do czterech godzin, nalezy ponownie doktadnie przewalcowaé catg powierzchnig.

5.6.2 PRZYKLEJANIE WYKLADZINY PCV O PIANKOWYM SPODZIE
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Po dopasowaniu wyktadziny, zwinaé plat troch¢ powyzej potowy dlugos$ci, upewniajgc si¢, ze druga polowa
pozostaje na swoim miejscu. Rozsmarowaé klej az do okolo 1 metra od konca pomieszczenia. Gdy klej
rozsmarowany zostat tak, ze mozna na nim roztozy¢ wykladzing, nalezy ponownie rozwinaé ptat wyktadziny na
miejsce, uwazajac przy tym, zeby nie poskrecac rolki, ani nie pozostawi¢ pecherzykéw powietrza. Nalezy
powtorzy¢ procedure z drugg polowa odcinka. Przyklejona wyktadzine nalezy rozwalcowac.
Mozna nastepnie dopasowaé pierwszy koniec pomieszczenia. Zaznaczy¢ lini¢ wzdluz spoiny, okoto 300 mm od
$ciany, do ktérej dopasowana be¢dzie wykladzina. Przesunaé ptat do tylu, upewniajac si¢, ze styka si¢ on z
przylegajacym odcinkiem i nastawi¢ cyrkiel na ta odlegtos¢ . Wytrasowaé profil $ciany koncowej oraz przyciac i
dopasowaé, tak jak to opisano w poprzednich punktach. Powtorzy¢ procedur¢ dla drugiego konca. Ostatnie
odcinki materiatu mozna teraz przyklei¢ i rozwalcowac.
Przy kladzeniu posadzek na nieporowate posadzki, zaleca si¢ zastosowanie techniki dwukrotnego naktadania
kleju, w celu uzyskania maksymanego przeniknigcia kleju i wstgpnej silty wigzania. Technike tg nalezy zawsze
stosowa¢ w przypadku wyktadzin Polytred Acoustic i Gameflor.
UWAGA: James Halstead Ltd. Nie zaleca stosowania innych metod uzycia kleju (np. wgkowanie lub
rozpylanie), ktore mogg nie zapewnic¢ odpowiedniego tempa smarowania.

5.6.3 PRZEDWCZESNE KORZYSTANIE ZE SWIEZO ZAMONTOWANYCH WYKEADZIN PCV

Weczesne chodzenie i przesuwanie przedmiotéw po posadzce moze zle wptynaé na warstwe klejaca, ostabiajac ja,
co moze spowodowac nastepujace problemy: pozostawianie §ladéw, zagigcia lub odklejanie. Przez pierwsze 24
godziny po zainstalowaniu wyktadziny PCV, po posadzce mozna chodzié¢jedynie sporadycznie.

W miejscach, gdzie po posadzce bedzie chodzi¢ wiele 0os6b oraz bgda przesuwane przedmioty, nalezy chronié¢
wyktadzing sztywna ptyta lub sklejka przez co najmniej 48 godziny.

5.6.4 KLEJE WRAZLIWE NA NACISK

Kleje te zaprojektowano tak, aby rozprowadzaé je catkowicie na sucho przed potozeniem i sg szczegdlnie
odpowiednie w przypadku posadzek, ktore trudno wchilaniajg wilgo¢. Zaeta ich jest bardzo dlugi czas
pozostawania w gotowosci do wigzania bez polozonej wyktadziny, jednakze poniewaz sa kladzione na sucho,
wada ich jest to, ze wybrzuszenia kleju nie zostang sptaszczone po przewalcowaniu.
W celu wyeliminowania tej wady James Hastead Ltd. zaleca aternatywna metode
zastosowania:
a) zwina¢ wszystkie ptaty do troche powyzej potowy dtugosci.
b) rozsmarowac klej przy pomocy zabkowanej packi. Nalezy za kazdym razem utrzymywaé wtasciwy rozmiar
wrebu. Nastepnie rozwalcowaé wybrzuszenia kleju przy pomocy krotkiego watka do kleju o dlugim
uchwycie.
UWAGA: W celu utrzymania wlasciwego tempa rozsmarowywania, watek do kleju nalezy wstepnie
zwilzy¢ klejem. Nie bedzie on woéwczas nasigkal klejem z podtogi.
W przerwach pomig¢dzy stosowaniem watka, nalezy zawing¢ go w torbe¢ polietylenowg. Zapobiegnie t0
wysychaniu i uniknie kazdorazowego mycia i wstepnego zwilzania.
€) gotowos$¢ kleju do zastosowania mozemy rozpoznaé¢ po zmianie barwy z matowej na przezroczysta lub
potprzezroczysta. Przy dotykaniu klej bedzie lepki.
d) potozy¢ odcinek polietylenowego paska o szerokosci 100 mm na krawedz powierzchni powleczonej klejem,
ktora przylega do zagigcia w ptacie wyktadzin. Nie dopusci to do przyklejania si¢ ptata do ostatnich 100 mm
kleju.
e) rozwina¢ $rodkowy plat ponownie na miejsce po linii wzdtuznej, zwracajac uwage na to, aby nie skrecié
rolki, ani nie pozostawi¢ pecherzykéw powietrza. Mozna rozwing¢ na kleju odcinek szerokiego
polietylenowego paska tak, aby mozna bylo po nim chodzi¢. Moze by¢ to pomocne przy dopasowywaniu
pierwszego odcinka do linii. Po zakonczeniu nalezy rozwatkowaé go poczgwszy od drugiego konca.
f) dopasowaé wszystkie pozostale ptaty, postepujgc na zewngtrz od srodkowego plata, takjak to opisano
powyzej. Zwraca¢ uwage, aby nie pozostawi¢ szczelin pomiedzy ptatami i usunaé nadmiar kleju.
g) zwingé pozostate potowy ptatow wyktadziny i usungé pasek polietylenowy, ktéry zostat przyklejony do
krawedzi kleju. Powtarzaé procedurg przyklejania ptatow wyktadziny tak, jak to opisano powyze;j.
h) rozwalcowa¢ dokltadnie w obu kierunkach uzywajac 68 kilogramowego watka. W rogach i innych
niedostepnych miejscach nalezy uzy¢ waltka rgcznego.

5.7 METODA SZABLONOWA

Na obszarach, ktére wymagajg szczegdlnie wielu czynnosci zwiazanych z dopasowywaniem, lub na ktorych
trudno jest roztozy¢ ptat do dopasowania normanymi metodami ze wzgledu na przeszkody ograniczajace dostep,
mozna zastosowaé metode szablonowania podlogi na papierze.
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UWAGA: W nowych budynkach warto omowié¢ montaz z glownym wykonawcq, ktory moze si¢ zgodzi¢ na
instalowanie sedesow, zlewdw, itd. po polozeniu wyktadziny.
a) dopasowac na sucho obszar przy uzyciu papieru, pozostawiajac odstep od 15 do 20 mm wokét przeszkod.
b) pociagna¢ lini¢ wzdtuz, dopasowaé przy pomocy cyrkla nastawionego na 25 mm zaznaczy¢ informacj¢ na
szablonie "Tg strong do gory"
C€) umiesci¢ ptat wyktadziny na wickszym obszarze strong wierzchnig do gory. Polozy¢ szablon na wierzchu
upewniajac si¢, ze strona odwzorowania jest wlasciwa. Umocowaé go na tym miejscu, a nast¢pnie cyrklem
rysikowym nastawionym na 25 mm, zaznaczyé pozycje wszystkich przeszkdéd wykorzystujac szablon jako
wskazowke.
d) za pomoca ostrego noza do przycinania wykladziny przycia¢ ptat wyktadziny do wyrysowanych linii i
wpasowacé w miejsce.
Nie uzywac szablonu z papieru jako podktadu do cigcia.

5.8 WYWINIECIE COKOLIKA Z WYKELADZINY PRZY UZYCIU PROFILU COVE FORMER (CF)
W pelni elastyczna wyktadzina PCV Polyflor w potaczeniu z profilem wyobleniowym Ejecta CF pozwaa nam na
szczelne i estetyczne wywiniecie cokolika z wyktadziny na $ciane. Na przyktad w miejscach takich jak: szatnie,
pralnie, kuchnie i natryski wyktadzina Polyflor moze zostaé wywinigta na $ciang co po spawaniu utworzy
wodoszczelng posadzke . Czestym zastosowaniem cokolika z wywinigtej wyktadziny sa korytarze w obiektach
szkolnych, szpitanych i biurowych, gdzie inny kolor wywijanej wyktadziny powoduje uzyskanie kontrastu jako
oznaczenia kierunku ruchu.
a) Przyklei¢ odcinki profilu CF przy uzyciu kleju kontaktowego. Uzywac katnika w celu dokladnego
przyciecia wewnetrznych i zewnetrznych naroznikow, a odcinki 2 metrowe klei¢ jedynie na dlugich odcinkach.
b) W celu uniknigcia trudnych dopasowan. potencjanych stabych miejsc, w poblizu progdéw, odciaé tylng
krawedz profilu CF na 150 mm tak, aby minimany profil powstal w poblizu progu drzwi . Podgrzanie profilu
CF umozliwi uformowanie ksztaltu, nie nalezy jednak stosowa¢ otwartego plomienia.
¢) MONTAZ PROFILU WYKANCZAJACEGO COKOLIK Z WYWNIETEJ NA SCIANE WYKEADZINY
CAPPING STRIP (CS)
1) Uzywajac znacznika wysoko$ci wyposazonego w oldowek, narysowac lini¢ na §cianach dookota
pomieszczenia do wysokosci, do ktoérej siggac bedzie cokolik.
2) Zastosowac klej kontaktowy na wierzchniej stronie profilu wyobleniowego (CF) oraz ponad nim az
do linii narysowanej olowkiem na $cianie. Posmarowac spod wyktadziny klejem kontaktowym i
pozostawi¢ do wyschnigcia.
3) Po wyschnigciu nalezy umies$ci¢ wyktadzing na miejsce i rozwalkowa¢ watkiem rgcznym, aby
zapewni¢ roOwna powierzchni¢ przylegania kleju.
4) Zmniejszy¢ znacznik wysokosci w celu uwzglednienia grubosci pokrycia podtogi i kleju. Narysowacé
lini¢ na wyktadzinie do tej samej wysokosci jak poprzednia. Uzywajac prostej krawedzi i ostrego noza,
odcig¢ nadmiar wyktadziny.
5) Uzywajac kawalka profil-u wykanczajacego cokolik (CS) zaznaczy¢, gdzie tasma zachodzi na $ciang
i cokolik z wyktadziny. Posmarowa¢ klejem kontaktowym obszar pomig¢dzy liniami oraz spodnig strong
profilu CS. Po wyschnigciu umiesci¢ profil CS na miejscu.
UWAGA: Spawane narozniki zewnetrzne maja sktonnos$ci do rozklejania si¢ pod wptywem uszkodzen
mechanicznych. Aby zapobiec temu zjawisku, polgczenie nalezy przyciag¢ pod kagtem, a nastepnie
zagiaé za rdg i zespawac

1.9 DOPASOWY WANIE WYWINIETEJ NA SCIANE WYKLADZINY DO ODBOJNIC Z PLYT MDF Z UZYCIEM
PROFILU CT STRIP (CT)

W miejscu styku wywinigtej na $ciang wyktadziny PCV z ptyta MDF, nalezy zastosowa¢ profil Ejecta CT. Profil CT
zaprojektowany zostata tak by wyrownaé réznicg grubosci ptyty MDF na $cianie z wywinigta wyktadzing. Profil CT
nalezy przyklei¢ klejem kontaktowym. Krawedz pomiedzy profilem CT a ptyta MDF nalezy pokry¢ rzadka zaprawa
cementowa. Wyktadzing nalezy wpasowac w dolng krawedz profilu CT i przyklei¢ do $ciany klejem kontaktowym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Rodzaje badan

6.1.1. Badanie materiatlow nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zataczonych zaswiadczen
(atestow) z kontroli, stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materialow z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z
powotanymi normami.

6.1.2. Badanie podktadow nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie dokumentow stwierdzajacych zgodno$¢ z
wymaganiami dokumentacji technicznej oraz niniejszej ST. W przypadkach watpliwych lub spornych nalezy
przeprowadzi¢ dodatkowe badania.
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6.1.3. Badanie posadzki powinno obejmowac sprawdzenie:

a) prawidtowos$ci wykonania powierzchni,

b) wykonczenia posadzki.
6.2. Opis badan
6.2.1. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni. Prawidlowe ulozenie posadzek PCV oraz ich barwe i odcien
nalezy sprawdzi¢ wzrokowo przez poréwnanie z wymaganiami dokumentacji technicznej i wzorcem wyktadziny PCV.
Sprawdzenie odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny nalezy przeprowadzi¢ za pomocg taty kontrolnej dlugosci
2 m, przyktadanej w dwoch réznych kierunkach, w dowolnym miejscu powierzchni posadzki. Prze§wit miedzy tatg a
powierzchnig posadzki nalezy zmierzy¢ z doktadnosci do 1 mm.
Sprawdzenie odchylen od poziomu lub zaktadanego spadku nalezy przeprowadzi¢ tata i poziomnica.
6.2.2. Sprawdzenie wykonczenia posadzki nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo.

7. OBMIAR ROBOT

Ilo$¢ posadzek z wyktadzin PCV okresla si¢ w m2. Obmiar robdt nie powinien obejmowac elementéw niewykazanych w
Dokumentacji Projektowej, za wyjatkiem zaakceptowanych na pismie przez Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

Posadzki z wyktadzin PCV uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, jezeli wszystkie wyniki badan
przeprowadzonych przy odbiorach okazaty si¢ zgodne z wymaganiami. W przypadku gdyby wykonanie choé¢ jednego
elementu robot posadzkarskich okazalo si¢ niezgodne z wymaganiami, roboty posadzkarskie uznaje si¢ za niezgodne z
Dokumentacjag Projektowa. W tym przypadku Wykonawca robdt zobowigzany jest doprowadzié¢ roboty do zgodnosci z
wymaganiami i przedstawi¢ je do ponownego odbioru. Dodatkowe roboty w opisanej wyzej sytuacji nie podlegaja
zaplacie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zakonczone i przyjete przez Inspektora nadzoru posadzki z wyktadzin PCV beda oplacone wedlug cen jednostkowych
okreslonych dla poszczegdlnych rodzajow robét.

Platnos$¢ nalezy przyjmowaé na podstawie obmiaru i oceny jakosci robdt w oparciu o wyniki pomiaréw i badan
laboratoryjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ministerstwo Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa, Instytut Techniki Budowlanej : Warunki techniczne wykonania i
odbioru robot budowlano-montazowych - wydawnictwo Arkady , Warszawa 1990 r.
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4544211 ROBOTY MALARSKIE
1. CZESC OGOLNA

1. 1. NAZWA ZAMOWIENIA NADANA PRZEZ ZAMAWIAJACEGO

Remont tazienek w budynku szkoty podstawowej nr 4 przy Al. Jana Pawta II w Starogardzie Gdanskim.
1.2. PRZEDMIOT ROBOT BUDOWLANYCH

Remont tazienek w budynku szkoly podstawowej nr 4 przy Al. Jana Pawla Il w Starogardzie Gdanskim..
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT BUDOWLANYCH OBJETYCH ST

Niniejsza specyfikacja dotyczy robdot malarskich budowlanych obejmujacych malowanie doborowe (wysoko
jakosciowe) wykonywane w warunkach normanych, recznie przy zastosowaniu nastgpujacych typoéw farb:
« farby emulsyjnej wodorozcienczalnej, w ktorej spoiwem jest trwala zawiesina rozproszonych w wodzie drobnych
czasteczek substancji statych, polimeréw lub kopolimerow z dodatkiem emulgatorow, srodkow zmigkczajacych,
stabilizujacych itp.

» Farby silikonowe wodorozcienczalne, ktorych spoiwem jest dyspersja wodna zywicy metylosilikonowej

« Lakiery i emalie olejne na spoiwie olejnym lub olejno zywicznym,

« Lakiery i emalie nitrocelulozowe,

» Lakiery i emalie poliwinylowe, chlorokauczukowe, chemoutwardzalne, poliuretanowe.
Ustaleni a zawarte w niniejszej ST dotyczg wykonania powtok malarskich i obejmujg wykonanie malowania powierzchni
zewngtrznych i wewngtrznych budynku.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Podtoze - powierzchnia (np. tynku, betonu, drewna, ptyt pilsniowych), na ktorej ma by¢ wykonany podktad Iub powtoka
malarska.

Podktad - warstwa ochronna (grunt) lub wyrownawcza (wygtadzona warstwa szpachlowki) pod powloka malarska.

Powtoka malarska - stwardniata warstwa farby natozonej i rozprowadzonej na podktadzie lub bezposrednio na podtozu,
decydujaca o wygladzie powierzchni pomalowane;.

Krycie (zdolno$¢ pokrywania) powtoki malarskiej - wiasciwo$é powloki malarskiej polegajaca na catkowitym, bez
przeswitow, przykryciu podktadu lub podtoza cienka warstwa, przy czym im ciefnsza warstwa powloki
wystarcza do catkowitego przykrycia podktadu lub podtoza, tym wyzsza zdolnos¢ pokrywania powtoki.

Wsiakliwo$¢ - whasciwos$¢ podktadu lub powtoki malarskiej z farby podktadowej polegajaca na wchianianiu spoiwa z
nalozonej na nie warstwy farby, lakieru lub emalii.

Pigmenty - rozdrobnione substancje barwiace, stosowane w postaci suchego proszku, nadajgce powlokom malarskim
wymagang barwe i krycie.

Szpachlowki - materiaty malarskie stosowane zwykle na uprzednio zagruntowane lub nasycone podloze w celu
wyréwnania jego powierzchni przed natozeniem nastgpnej warstwy materiatu malarskiego.

Fluaty - fluorokrzemiany metali (np. cynku, glinu, magnezu) stanowigce sole kwasu fluorokrzemowego (H,SiF,) w
postaci krysztatdéw o barwie zottej tub jasnobrunatnej

Farby wodne - farby wapienne, cementowe, klejowe, kazeinowe i krzemianowe, ktorych spoiwo (mleko wapienne lub
cementowe, klej zwierzecy lub ro$linny, klej kazeinowy, szkto wodne potasowe) jest rozpuszczalne w
wodzie. Farby te z reguty sa w catosci przygotowywane na budowie.

Farby emulsyjne wodorozcienczalne - farby przygotowane na spoiwie dyspersyjnym, ktore stanowi trwala zawiesina
rozpuszczonych w wodzie drobnych czgsteczek substancji statych - polimeréw i kopolimerdow - z dodatkiem
zmigkczacza oraz $rodkow zwilzajacych i stabilizujacych, albo farby typu o/w (,,0lej w wodzie"), tj. takie,
ktéorych spoiwem jest trwata zawiesina wodna cieklych substancji blonotwoérczych, np. pokostu
Inianego, lakieru olejnego, nie rozpuszczalnych w odzie, z dodatkiem tzw. emulgatoréw (np. roztworu
mydta do prania, kazeiny, amoniaku). Farby te sg z reguly przygotowywane fabrycznie i dostarczane
na budowe w postaci gotowej do bezposredniego uzycia albo po rozcieficzeniu woda do konsystencji
roboczej. W wyniku rozpadu emulsji i odparowania wody powloka malarska z tych farb uzyskuje
strukture mikroporowata.
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Farby na spoiwie bezwodnym - farby, ktorych spoiwo (pokost lub polipokost Iniany, pokost syntetyczny, olej
naturalny lub syntetyczny) jest nierozcienczalne w wodzie.

Lakiery na spoiwie bezwodnym - wyroby lakierowe nie pigmentowe, dajgce powlok¢ malarska przezroczysta,
ktorych spoiwo (pokost lub polipokost Iniany, pokost syntetyczny, zywica naturalna lub syntetyczna,
smota syntetyczna itp.) jest nierozcieficzalne w wodzie.

Emalie - lakiery na spoiwie bezwodnym pigmentowane, dajace powtoke malarska kryjaca (nieprzezroczysta).

Pozostate okre$lenia zgodne sa z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
ST "Wymagania og6lne".

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT MALARSKICH
1.5.1. Wymagania podstawowe

1. Podczas wykonywania rob6t malarskich obowigzujg wymagania rob6t tynkowych i nizej podanych -
malarskich. 2. Prace malarskie na wysoko$ci powinny by¢ wykonane z prawidtowo wykonanych
rusztowan lub drabin.
3. przy robotach przygotowawczych wymagajacych uzycia materialdow o wilasciwosciach alkalicznych (wapno,
soda kaustyczna itp.) nalezy stosowac srodki ochrony osobistej, tj.:
* zabezpieczy¢ oczy okularami ochronnymi przed zaproszeniem lub poparzeniem,
» zabezpieczy¢ skorg twarzy i rak przez posmarowanie ich thustym kremem ochronnym,
» uzywac specjanej odziezy ochronnej (buty gumowe, fartuchy).
4. Przy wykonywaniu wymalowan materiatami zawierajacymi lotne rozpuszczalniki lub rozcienczalniki organiczne (np.
w wyrobach lakierowych ftalowych, lakierach) nalezy:
* stosowac odziez ochronng,
* wykonywa¢ wewnetrzne roboty malarskie przy otwartych oknach lub czynnej wentylacji
mechanicznej, zapewniajacej sukcesywna wymian¢ powietrza,
* przestrzega¢ bezwzglednie zakazu paenia papieroséw, uzywania otwartych paenisk (pieca, grzejnika
elektrycznego, itp.), narzedzi i silnikow powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ Zzrédtem pozaru ,
* umiesci¢ w widocznych miejscach wyrazne napisy ostrzegawcze w przypadku wykonywania robot
malarskich z zastosowaniem tatwopanych materiatdéw; podrgczny sprzet przeciwpozarowy powinien by¢
latwo dostepny, aby mogt by¢ natychmiast uzyty w wypadku pozaru.
Roboty malarskie powinny by¢é wykonywane na podlozach tynkowych Ilub podiozach betonowych
odpowiadajacych wymaganiom podanym w Specyfikacjach Technicznych dla tych robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych roboét oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST oraz poleceniami Inzyniera.
Ogblne wymagania dotyczace robdt podano w ST "Wymagania ogdlne".

Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t malarskich nalezy zakonczy¢ wszelkie roboty przygotowawcze.

2. MATERIALY

1. Lakiery powinny by¢ uzywane w postaci niepigmentowych roztworéw zywicznych naturalnych lub
syntetycznych w olejach schnacych lub w rozcienczalnikach, a po rozprowadzeniu ich cienkg warstwa
powtokowa powinny tworzy¢ I$niaca lub matowa, bezbarwna lekko zotta btonke.

2. Spoiwa emulsyjne w postaci opalizujacej cieczy i spoiwa dyspersyjne lub lateksowe o wygladzie biatego
zawiesistego mleczka kauczukowego (lateksu) stosuje si¢ oddzielnie do gruntowania podtozy porowatych
albo w gotowych, produkowanych fabrycznie farbach (Polnit, Styronit, Maeinit, Maeinak itp.).

3. Spoiwa silikonowe wodorozcienczalne (dyspersje wodne zywicy metylosilikonowej) lub rozpuszczalnikowe o
wygladzie cieczy opalizujgcej stosuje sie oddzielnie do gruntowania podtozy lub w postaci gotowych,
produkowanych fabrycznie farbach.

4. W zalezno$ci od rodzaju spoiwa zalecane sg nastepujgce rozcienczalniki (ciecze uptynniajgce):

« woda - do farb wapiennych, cementowych, klejowych, kazeinowych, krzemianowych, emulsyjnych i
dyspersyjnych oraz silikonowych wodorozcienczalnych, powinna odpowiadaé¢ normie,

» terpentyna i benzyna do lakieréw i emalii olejnych i syntetycznych oraz lakieréw olejnych powinny odpowiadaé
wymaganiom norm,

« aceton do lakierow i emalii powinien odpowiada¢ wymaganiom norm,

» rozpuszczalnik do wyroboéw chemoutwardzalnych powinien odpowiada¢ wymaganiom obowigzujacej normy,
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* inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ normom lub mie¢ cechy techniczne zgodne z

zaswiadczeniem o jakoS$ci producenta oraz zgodne z zakresem ich stosowania.

5. Farby gotowe (np. farby olejne, syntetyczne, lakiery, emalie, farby emulsyjne i silikonowe) powinny by¢
przygotowane fabrycznie w postaci catkowicie przystosowanej do uzycia na budowie.

6. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny spetnia¢ wymogi okre$lone w prawie budowlanym.

7. Rodzaje farb, emalii i lakieréw zalecane przy malowaniu na zewngtrz:

» Farby silikonowe wytwarzane fabrycznie na spoiwie z zywicy metylosilikonowej mozna stosowa¢ na podioza

cementowo-wapienne i cementowe, przy czym w przypadku podtozy tynkowych mozna je naktadac po 4 tygodniach

od wykonania tynkéw. Moga by¢ uzywane nastgpujace rodzaje farb silikonowych:

- silikonowa rozpuszczalnikowa

- silikonowa wodorozcienczalna

- inne, o ile zostaty dopuszczone do stosowania w budownictwie.
* Wyroby olejne i syntetyczne produkowane fabrycznie mozna stosowa¢ do malowania powierzchni z
drewna, materiatéw drewnopochodnych oraz metalowych (szczegolnie stali i zelaza).
* Dopuszcza si¢ inne wyroby malarskie odpowiadajace normom lub $wiadectwom dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

8. Rodzaje farb, emalii i lakierow zalecane do malowana wewngtrznego:

* Farby emulsyjne wytwarzane na réznych spoiwach polimerowych (lub kopolimerowych) mozna stosowac na beton

o gladkiej powierzchni, tynki zwykte i pocienione wszystkich rodzajéw dopuszczonych na powierzchnie wewnatrz

budynkow.

» Moga by¢ stosowane nastgpujace rodzaje farb emulsyjnych:

- Polinit na spoiwie z dyspersji wodnej polioctanu winylu,

- Winalit na spoiwie z dyspersji wodnej polioctanu winylu,

- Maleinak na spoiwie z dyspersji kopolimeru octanu winylu z maleinianem dwubutylu,
- inne dopuszczone do stosowania w budownictwie.

» Wyrobu olejne i syntetyczne (farby, emalie, lakiery) mozna stosowa¢ do malowania powierzchni z drewna,
materiatow drewnopochodnych oraz elementéw metalowych, z tym Zze wyroby te powinny odpowiada¢ normom.
lub $wiadectwom

« Lakiery rozpuszczalnikowe, np. poliuretanowe produkowane fabrycznie, mozna stosowa¢ do malowania posadzek
parkietowych, boazerii i innych elementow z drewna i materiatdw drewnopochodnych - wylacznie dopuszczone
do stosowania w budownictwie odpowiednimi $wiadectwami. W przypadku tego rodzaju wyrobow nalezy
przestrzegaé zalecen zdrowotnych i okreséw karencyjnych wskazanych przez Panstwowy zaklad Higieny w
odniesieniu do materiatow odpowiadajacych normom lub podanych w §wiadectwach ITB, a odnoszacych si¢ do
pomieszczen, w ktorych wykonano wymalowania danym rodzajem lakieru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wpltywu na
jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany przy wykonywaniu robot malarskich powinien by¢ zgodny z oferta
Wykonawcy i uzyskac¢ akceptacj¢ Inspektora nadzoru.

Uzyty sprzgt powinien gwarantowaé przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami okreSlonymi w Dokumentacji
Projektowej i wymaganiami Specyfikacji Technicznych. Sprzet powinien by¢ stale utrzymany w dobrym stanie
technicznym. Wykonawca powinien réwniez dysponowaé sprawnym sprzgtem rezerwowym, umozliwiajacym
prowadzenie robdt w przypadku awarii sprzetu podstawowego. Inspektor nadzoru poleci usungé z placu budowy sprzet
nieodpowiadajgcy warunkom Kontraktu i wymaganiom sformutowanym w Dokumentacji Projektowej oraz Specyfikacji
Technicznej.

4. TRANSPORT

Wyroby do robot malarskich powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta oraz przechowywane i
transportowane zgodnie z instrukcjami producentow.
Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajaca co najmniej nastgpujace dane: © nazwe¢ 1 adres
producenta,

* nazwe¢ wyrobu,

* date produkcji i termin przydatnosci do uzycia (jesli sg okreslane),

* mas¢ netto (jesli jest okreslana),

* podstawowe warunki stosowania,

« numer Polskiej Normy lub Aprobaty Technicznej ITB,

» numer dokumentu dopuszczajacego do obrotu i stosowania,

« znak budowlany.
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Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem Ministra Spraw
Wewngtrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. w sprawie systemow oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci
oraz sposobu znakowania wyroboéw budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie
(Dz. U. Nr 113, poz. 728).

Wybbér srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do rodzaju materiatlu, jego objetosci,
sposobu przygotowania materiatu do transportu przez producenta (dostawce) oraz od odleglosci transportu.

Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogdw bezpieczenstwa, zardbwno w obrebie
placu budowy, jak i poza nim.

Zwickszenie odlegloéci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawa roszczen Wykonawcy,
dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwigkszone odleglosci nie zostaly wczes$niej zaakceptowane na
pismie przez Inspektora nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki og6lne przystapienia do robot malarskich

1. Przed przystapieniem do malowania nalezy wyréwnac¢ i wygtadzi¢ powierzchni¢ przeznaczona do malowania,
naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie, jezeli jest wymagana duza gladko$¢ powierzchni.
Nastepnie nalezy powierzchni¢ zagruntowaé. W robotach olejnych gruntowanie nalezy wykonaé przed
szpachlowaniem. Podloza nienasigkliwe (np. szkto, zeliwo) nie wymagaja gruntowania.

2. powierzchnie gipsowe zaleca si¢ naprawic¢ szpachléwka gipsowa ewentualnie zaczynem gipsowym na co hajmniej 24
godz. przed malowaniem.

3. Roboty malarskie zewnatrz i wewnatrz budynku powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnigciu tynkoéw i miejsc
naprawionych. Malowanie konstrukcji stalowych mozna wykonaé¢ po catkowitym i ostatecznym mocowaniu
wszystkich elementéw konstrukcyjnych i osadzeniu innych przedmiotéw w $cianach.

4. Wilgotnos$¢ powierzchni tynkowych przewidzianych do malowania farbg emulsyjng powinna by¢ nie wieksza niz 4%
masy. Malowanie tynkéw o wyzszej wilgotnosci moze powodowaé powstawanie plam, a nawet niszczenie powloki
malarskiej. Drewno, sklejka, ptyty pilsniowe twarde powinny mie¢ wilgotno$¢ nie wigksza niz 12%.

5. Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonaé po zakonczeniu robot poprzedzajacych, a w
szczegblnoscei:
 Caltkowitym ukonczeniu robot budowlanych i instalacyjnych tj. wodociagowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych itp. 9bez zalozenia zewnetrznych przykryw kontaktow, wytacznikow lub
opraw), z wyjatkiem przyklejenia oktadzin (np. tapet), zatozenia ceramicznych urzadzen sanitarnych (biaty montaz)
oraz armatury oswietleniowej (wytaczniki, lampy itp.),.

* Wykonaniu podktadéw pod wyktadziny podlogowe,
* Utozeniu podtdg drewnianych (biatych).
6. Drugie malowanie mozna wykona¢ po:
* Wykonaniu tzw. biatego montazu,
* Po ulozeniu posadzek (z wyjatkiem posadzek z tworzyw sztucznych) oraz przed ocyklinowaniem posadzek
deszczutkowych i mozaikowych.

7. Tynki przeznaczone do malowania powinny spetnia¢ nastgpujace wymagania techniczne:

* Powierzchnia tynkéw pod wzgledem doktadnosci powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w Specyfikacjach
Technicznych,

» Wszelkie ewentualne uszkodzenia tynkéw powinny by¢ naprawione przed przystapieniem do malowania przez
wypelnienie zaprawg uszkodzonych miejsc i zatarcie réwno z powierzchnig tynku;

* Przygotowana pod malowanie powierzchnia tynku powinna by¢ oczyszczona od zanieczyszczen mechanicznych
(kurz, sadze, thuszcze itp.) i chemicznych (wykwity z podtoza. Rdza od zbrojenia podtynkowego itp.) oraz osypujacych
si¢ ziaren piasku, a w przypadku tynkow uprzednio malowanych takze oczyszczona z tuszczacej lub pylacej sie starej
powtoki malarskiej,

* Nie zaleca si¢ malowania tynkoéw uprzednio malowanych innymi farbami bez usunigcia (zmycia) poprzedniej
powtoki malarskiej, z wyjatkiem powltok z farb emulsyjnych; po oczyszczeniu tynk nie powinien by¢ rozmigkczony.

8. Drewno powinno by¢ niezmurszate, bez zepsutych lub wypadajacych sekow i zaciekéw. Na powierzchni drewna
niestruganego dopuszcza si¢ drobne nieréwnosci lub uszkodzenia mechaniczne, lecz bez zadzioréw, za$ powierzchnia
drewna struganego powinna by¢ gladka, a uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachlowka klejowo-olejng lub
emulsyjna, lub inng dopuszczona do stosowania, seki zaleca si¢ pokry¢ roztworem spirytusowym szelaku. Elementy do
malowania powinny by¢ dopasowane i umocowane w konstrukcji - z okuciami wpuszczonymi nie glgbiej niz na 1 mm
ponizej powierzchni malowanej, wystajagcymi nie wiecej niz na 0,5 mm nad nig. Wkrety i gwozdzie nie powinny
wystawaé poza powierzchnie licowa, a ich gtowki powinny by¢ zabezpieczone farbg antykorozyjng, politurg albo
roztworem szelaku. Powierzchnia przeznaczona do malowania powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam, ttuszczu,
zywicy lub innych zanieczyszczen. Dotyczy to rowniez ptyt pilsniowych porowatych lub tektury.
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9. Powierzchnia konstrukcji stalowych powinna by¢ oczyszczona ze zgorzeliny, masy formierskiej i rdzy (do czystej
I$nigcej powierzchni). Elementy metalowe powinny by¢ rowniez oczyszczone z pozostatosci zaprawy, kurzu i plam
thuszczu, w takim samym stopniu jak powierzchnia stalowa. Metalowe pokrywki pudetek instalacji elektrycznej
powinny by¢ - niezaleznie od przewidywanego rodzaju malowania $ciany - pokryte bezminiowa farbg rdzochronng
(np. na pyle cynkowym).

10. Plamy i zacieki niedajace si¢ catkowicie usungé przy oczyszczaniu powierzchni niemetalowych powinny by¢
doktadnie odizolowane przez powleczenie roztworem szkta wodnego, roztworem szelaku, szybkoschnacym lakierem
itp. Szkta wodnego nie nalezy uzywa¢ w przypadku stosowania farby olejnej, emulsyjnej lub lakierowe;.

11. Podktady pod powloke malarska powinny by¢ dostosowane do:

* rodzaju podtoza (beton, tynk, ptyty pilsniowe itp.),

* rodzaju malowania (emulsyjne, olejne itp.),

* miejsca i warunkow zastosowania powtoki (elewacja, wnetrza, pomieszczenia suche lub narazone na zawilgocenie).
Dobor whasciwego podktadu w zaleznosci od wymienionych warunkéw powinien by¢ dokonany zgodnie z ustaleniami
podanymi w normach lub $wiadectwach dopuszczenia nowych wyrobéw marskich do stosowania w budownictwie.

12. Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizszej niz +5°C (z zastrzezeniem, aby w ciagu
doby nie nastgpowal spadek temperatury ponizej 0°C) i nie wyzszej niz +22°C. Wyjatek stanowi farba
rozpuszczalnikowa silikonowa, ktora mozna malowaé przy temperaturze -5°C. Zaleca sig, aby temperatura w chwili
wykonywania rob6t malarskich wynosita:

* Przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi od +12 do 18°C,

* Przy szpachlowaniu i malowaniu farbami olejnymi i olejno-zywicznymi +10°C,

» Przy lakierowaniu i powlekaniu emalig +20°C (w pomieszczeniu przy zamknigtych oknach), jak rowniez przy

malowaniu wyrobami chemoutwardzalnymi i poliuretanowymi..

13. Roboty malarskie na zewnatrz budynkéw nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym, a w okresie letnim
podczas opadow atmosferycznych, podczas intensywnego nastonecznienia malowanych powierzchni lub w czasie
wietrznej pogody. Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawilgoconych w dniach deszczowych.

5.2. Gruntowanie

1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych zaleca si¢ gruntowanie
preparatem ,,Uni Grunt".

2. Przy malowaniu farbami silikonowymi podtoze nalezy zagruntowaé srodkiem przewidzianym w wytycznych
stosowania farby.

3. Przy malowaniu wyrobami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy gruntowaé rozcienczonym pokostem 1:1
(pokost : benzyna lakiernicza).

5.3. Wykonywanie robot malarskich zewnetrznych farbami silikonowymi

1. Powtoki powinny by¢ odporne na zmywanie woda, tarcie na sucho i na szorowanie.

2. Powierzchnie powtok powinny byé bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i Sladow pedzla. Nie dopuszcza si¢
spekan, tuszczenia si¢ powtok i odstawania od podioza.

3. Barwa powlok powinna by¢ jednolita zgodna ze wzorcem producenta. Dopuszcza sie lokalnie potysk w chwili ich
wykonywania.

5.4. Wykonywanie robot malarskich wewngtrznych farbami emulsyjnymi

1. Powtoki powinny by¢ niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych (z wyjatkiem spirytusu)
oraz odporne na tarcie na sucho i na szorowanie, takze na remulgacj¢. Powinny one dawa¢ aksamitno-matowy wyglad
pomalowanej powierzchni (z wyjatkiem powloki na lateksie butadienostyrenowym, dla ktorej dopuszcza si¢ lekki
potysk.

2. Powierzchnie powlok nie powinny mie¢ uszkodzen. Powinny by¢ bez smug, prze§witéw, plam i §ladow pedzla. Nie
dopuszcza si¢ obecnosci spekan, tuszczenia si¢ i odstawania powtoki od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek.
Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powtoki odpowiadajacg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. Powtoka nie powinna
$ciera¢ si¢ przy pocieraniu tkaning oraz wykazywac rozcierajacych si¢ grudek pigmentu i wypetniaczy.

3. Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ przykrego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.

4. Barwy powlok powinny by¢ jednolite i rownomierne, bez smug i plam oraz by¢ zgodne ze wzorcem uzgodnionym w
nadzorze autorskim.

W przypadku powlok wykonywanych na sztablaturze, tynku szpachlowym, drewnie struganym i na ptytach

pilsniowych dopuszcza si¢ kilkumilimetrowe skupiska farby o nieco innym odcieniu, jednak jednolite i rownomierne

na calej powierzchni, tak aby z odleglosci 0,5 m przy oglgdzinach okiem nieuzbrojonym mozna bylo je uznaé za

jednolite pod wzgledem barwy. Linie styku odmiennych barw powlok moga wykazywa¢ odchylenia do 2 mm na 1 m

oraz do 30mm na catej dtugosci linii rozgraniczajacej barwy. Odchylenie liczy si¢ od przyjetej teoretycznie linii

zmiany barwy. Paski i fryzy powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢ na catej dtugosci.

5.5. Wykonywanie robot malarskich wewnetrznych farbami emaliami i lakierami olejnymi i syntetycznymi

. Powtoki z farb olejnych i syntetycznych nawierzchniowych powinny mie¢ barwe jednolita zgodna ze wzorcem, bez

sladow pedzla, smug, zaciekéw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Dopuszcza si¢

chropowato$¢ powtoki odpowiadajacg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza lub podkiadu; powloka powinna bez

—
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przeswitow pokrywaé podtoze lub podktad, ktore nie powinny by¢ dostrzegane okiem nieuzbrojonym. Dopuszcza si¢
nieznaczne miejscowe przeswity wylacznie przy powtokach jednowarstwowych.

2. Powloki powinny mie¢ jednolity potysk, a powtoki matowe (z farby rozcienczonej benzyna) powinny by¢ jednolicie
matowe lub pétmatowe. W przypadku powlok jednowarstwowych dopuszcza si¢ nieznaczne miejscowe zmatowienia
oraz réznice w odcieniu. Przy malowaniu dwu- lub trzykrotnym pierwsza warstwa powtoki powinna by¢ wykonana z
farby do gruntowania ogdlnego stosowania lub z farby rdzochronnej, a nastgpne z farb nawierzchniowych. Przy
dwukrotnym i trzykrotnym malowaniu olejnym farba rdzochronng nalezy stosowaé farby rdzniace si¢ miedzy soba
odcieniem lub intensywnos$cig barwy. Wszystkie powtoki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymywac probe na:
wycieranie, zarysowanie, zmywanie woda z mydiem, przyczepnos¢ i wsigkliwosc.

3. Powloki z emalii olejnych lub syntetycznych powinny odpowiada¢ wszystkim wymaganiom podanym dla powlok z
farb olejnych, z tym Ze powinny one mie¢ potysk lakierowy i wytrzymywaé dodatkowo probg badania twardosci
powtoki.

4. Powloki z lakieréow olejnych powinny by¢ btyszczace, lecz niekryjace, i nie powinny zmienia¢ w sposob widoczny
okiem nieuzbrojonym barwy podktadu lub podtoza pokrytego lakierem. Dopuszcza sie¢ jedynie nieznaczng zmiang
odcienia.

5.6. Malowanie lakierami poliuretanowymi

1. Powloki z lakierow poliuretanowych powinny mieé¢ jednolity jasny odcien oraz nie powinny wykazywac $ladow
pedzla, smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy i plam.

2. Powloki powinny wytrzymywa¢ proby: na wycieranie, na zarysowanie , na zmywanie woda z mydlem, na
przyczepno$é¢ do podktadu, na wsigkliwos¢ i trwato$¢ powloki oraz $Scieralnosé.

3. Powloki powinny mie¢ potysk lakierowy, by¢ blyszczace, lecz niekryjace i nie powinny wptywaé na zasadnicza
zmiang¢ barwy podloza pokrywanego lakierem. Dopuszcza si¢ rowniez powtloki z lakierow poliuretanowych matowe, o
ile sa dopuszczone odpowiednim $wiadectwem lub norma.

5.7. Warunki wykonywania w okresie obnizonej temperatury

1. Roboty malarskie farbami wodnymi mozna wykonywaé¢ w pomieszczeniach, w ktorych zapewniona jest nalezyta
wentylacja do czasu osuszenia wymalowanych powierzchni (przeciagi sa niewskazane). Farby emulsyjne nalezy
przechowywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C. Temperatura farb wodnych w chwili ich uzycia do malowania nie
powinna by¢ nizsza niz +8°C, a farb do gruntowania - nie nizsza niz +15°C. W pomieszczeniach, w ktorych wykonano
wymalowania farbami wodnymi lub wodorozcienczalnymi, nalezy utrzymywac temperaturg +15°C az do catkowitego
wyschnigcia powtok, tj. do uzyskania jednolitego odcienia powtoki na catej wymalowanej powierzchni.

2. Malowanie farbami emulsyjnymi i silikonowymi wodorozcienczalnymi nalezy wykonaé¢ w takich samych warunkach,
jak farbami wodnymi.

3. Gdy podtoze jest bardzo wysuszone, nalezy je lekko zwilzy¢ (przed malowaniem farbami wodnymi lub
wodorozcienczalnymi) wodg za pomocg pedzla i po okoto 30 min przystgpi¢ do malowania.

4. Przy wykonywaniu robot malarskich farbami olejnymi, olejno-zywicznymi lub syntetycznymi nalezy:

« farby te przechowywaé w pomieszczeniach o temperaturze powyzej +5°C,

 doprowadzi¢ temperature farby do +15°C w chwili naktadania jej na podtoze (np. przez wstawienie do goracej wody
w garnku),

* utrzymywa¢ W pomieszczeniu temperatur¢ niezbedna do prawidlowego schnigcia powlok olejnych lub
syntetycznych, tj. powyzej +10°C.

2.Roboty malarskie farbami olejnymi i syntetycznymi powinny by¢é wykonywane w pomieszczeniach zamknigtych przy
temperaturze nie nizszej niz +5°C. Przy temperaturze nizszej niz +5°C pomieszczenia nalezy ogrzewac do temperatury
18°C. Rdznica temperatur na powierzchni $cian i powietrza w pomieszczeniu nie powinna by¢ wieksza niz +5°C, aby
nie wystepowato skraplanie sie¢ pary wodnej na $cianach. Malowanie farbami olejnymi lub Zywicznymi
(syntetycznymi) drewna lub materialdéw drewnopochodnych moze by¢ wykonane rowniez przy temperaturach
ujemnych nieprzekraczajacych jednak -3°C, z tym ze:
 farby w chwili naktadania na podtoze bg¢dg mie¢ temperature okoto 15°C,

* powierzchnia podtoza nie bedzie oblodzona i bedzie mie¢ wilgotnos¢ nie wyzsza niz 4%
» malowanie bgdzie wykonywane tylko na suchej powierzchni i podczas suchej i ustalonej pogody.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Dopuszczalne wady robot malarskich

1. W robotach malarskich elewacyjnych wykonywanych farbami rozpuszczalnikowymi silikonowymi dopuszcza si¢
roznice w potysku wykonywanych powtok w czasie odbioru tych roboét, ktore wynikajg z niejednakowej wsigkliwos$ci
w podloze $rodka gruntujacego i farby (w trakcie eksploatacji budynkéw roznice w polysku powloki silikonowe;j
zanikaja).

2. Przy wykonywaniu powlok z farb olejnych lub olejno-zywicznych itp. Jednowarstwowych dopuszcza si¢ nieznaczne
miejscowe prze$wity i zmatowienia oraz réznice w odcieniu. Przy wykonywaniu powtok z lakieréw olejnych itp.
Wyrobéw dopuszcza si¢ nieznaczng zmiang potysku lub odcienia.
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6.2. Kontrola migdzyfazowa
W czasie wykonywania robot malarskich powinna by¢ prowadzona kontrola miedzyfazowa dotyczaca:
« sprawdzenia jako$ci materiatéw malarskich,
« sprawdzenia wilgotnoéci i przygotowania podloza pod malowanie,
* sprawdzenia stopnia skarbonizowania tynkow.
* sprawdzenia jako$ci wykonania kolejnych warstw powlok malarskich,
* sprawdzenia temperatury w czasie malowania i schniecia powtok.

Zbadanie jako$ci materiatéw i podlozy powinno by¢ dokonane w sposdb okreslony normami. W razie braku norm
kontrola moze by¢ dokonana w sposdb okreslony swiadectwami dopuszczenia do stosowania nowych materialow, a w
przypadku ich braku - w instrukcji producentéw uzgodnionych z wilasciwg jednostkg naukowo-badawcza. Badania

jakosci materiatow i podtozy powinno by¢ potwierdzone protokotami lub wpisem do dziennika budowy.
6.3. Kryteria oceny jakosci i odbior powierzchni przygotowanej do malowania
1.Terminy wykonania badan podtozy pod malowanie powinny by¢ nastepujace:

* badanie powierzchni tynkéw nalezy wykonywac po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia,

* badanie powierzchni betonéw nalezy przeprowadzi¢ nie wezesniej niz po 4 tygodniach od daty ich wykonania,

* badanie wszystkich podtozy nalezy przeprowadzi¢ dopiero po zamocowaniu i wbudowaniu elementow

przeznaczonych do malowania, bezposrednio przed przystapieniem do robot malarskich,

* badanie stopnia skarbonizowania podtoza nalezy wykona¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot malarskich,

* badanie materiatléw nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed ich uzyciem,
* badanie podktadéw nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej niz po 2 dniach od daty ich ukonczenia.

2.Badania techniczne nalezy przeprowadzaé przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C i przy wilgotnosci

wzglednej powietrza ponizej 65%.

3. Badanie podtozy powinno obejmowac:

» sprawdzenie stopnia skarbonizowania tynku wapiennego, cementowo-wapiennego lub cementowego
nalezy przeprowadza¢ przez zeskrobanie warstwy tynku o grubo$ci okoto 4 mm i zwilzenie
zeskrobanego miejsca roztworem alkoholowym fenoloftaleiny 1%. Tynk jest dostatecznie
skarbonizowany, gdy zwilzone miejsca pozostang bezbarwne lub zabarwia si¢ na bladorézowo,

natomiast intensywne zabarwienie r6zowe $wiadczy o niedostatecznym skarbonizowaniu tynku,

» sprawdzenie odtluszczenia powierzchni szkla, stali, zeliwa, betonu itp. nalezy wykonaé przez polanie
badanej powierzchni woda; proba daje wynik dodatni, je§li woda splywajac nie tworzy smug i nie

pozostawia kropli.
4. Badanie materiatow:

+ sprawdzenie materialdw nalezy przeprowadzal na podstawie zapisow w dzienniku budowy i
zaswiadczen o jakoSci materialow wystawianych przez producentéw oraz wynikow Kkontroli,
stwierdzajacych zgodno$¢ prznaczonych do uzycia materialow z wymaganiami dokumentacji technicznej

oraz z odpowiednimi normami lub ze swiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

» materialy, ktorych jako$¢ nie jest potwierdzona odpowiednimi dokumentami, powinny by¢

zbadaneprzed uzyciem.
5. Badanie warstw gruntujacych obejmuje:

» sprawdzenie utrwalenia zagruntowanych powierzchni tynkéw - przez Kilkakrotne potarcie dtonia

podktadu i sprawdzenie, czy z powierzchni nie osypuja si¢ ziarenka piasku,

» sprawdzenie nasigkliwos$ci przez spryskiwanie powierzchni podktadu kilkoma kroplami wody; gdy
wymagana jest mata nasigkliwo$¢, ciemniejsza plama na zwilzonym miejscu powinna wystapi¢ nie

wczesniej niz po trzech sekundach,

» sprawdzenie wsigkliwosci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci okoto 0,10 m?
farbg podktadowa; podklad jest dostatecznie szczelny, je§li przy natozeniu nastgpnej warstwy

powtokowej wystapig roznice w polysku wzglednie w odcieniu powtoki,

* przy sprawdzeniu wyschnigcia nalezy mocno przycisna¢ tampon z waty o grubo$ci okolo 1 cm
cigzarkiem o masie 5 kg na przeciag kilkunastu sekund; powierzchni¢ nalezy uznaé za wyschnigta, jezeli

po odjeciu tamponu witokienka waty nie przylgnety do powierzchni podktadu,

* sprawdzenie przyczepnosci podkladu z farb rdzochronnych nalezy wykonaé¢ zgodnie z wymagniami
normy. W przypadku elementow drobnowymiarowych badanie przyczepnosci mozna wykona¢ w sposob
uproszczony, tj. przez kilkakrotne uderzenie podktadu mtotkiem o masie 150 g. Podktad ma dostateczna

przyczepnos$é, jezli po wykonaniu proby nie bedzie odpadat pomimo ewentualnych spekan.

7. OBMIAR ROBOT
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Tlo$¢ robot malarskich okresla sie w m2. Obmiar rob6t nie powinien obejmowaé elementéw niewykazanych w
Dokumentacji Projektowej, za wyjatkiem zaakceptowanych na pismie przez Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Kryteria jakosci i odbior koficowy robot malarskich

1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po =zakonczeniu ich wykonania w
nastepujacych terminach:

» powtoki z farb emulsyjnych i silikonowych - nie wczesniej niz po 7 dniach,
» powloki z farb olejnych, syntetycznych oraz lakieréw i emalii - nie wczesdniej niz po 14 dniach

Ponadto powtoki wewngtrzne z farb wodnych i wodorozcienczalnych powinny by¢ badane po zakoficzeniu robot

malarskich farbami olejnymi i syntetycznymi (oraz emaliami i lakierami na tych spoiwach), i po zatozeniu

urzadzen sanitarnych i elektrycznych, lecz przed cyklinowaniem posadzek parkietowych.

2. Badania techniczne nalezy przeprowadzaé przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza ponizej 65%, a w przypadku robot malarskich zewnetrznych podczas pogody
bezdeszczowej.

3. Odbidr robdt malarskich obejmuje badania wymienione dalej w p. 4 do 19.

4. Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powltok malarskich polega na: stwierdzeniu rOwnomiernego -roztozenia
farby, jednolitego natezenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych
skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypelniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy,
odstajacych ptatkow powtoki, widocznych okiem nieuzbrojonym $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym
odbierang powierzchni¢ malowana do powtok o dobrej jako$ci wykonania.

5. Sprawdzenie zgodnosci barwy powlok ze wzorcem polega na poréwnaniu, w §wietle rozproszonym, barwy
wyschnigtej powloki malarskiej z barwg wzorca, ktéry w przypadku naktadania powlok bez podktadu
wyrownawczego na tynki i betony, powinien by¢é wykonany na takim samym podtozu, o powierzchni mozliwie
zblizonej do faktury podtoza.

6. Sprawdzenie polysku nalezy wykona¢ przez ogledziny powtoki w §wietle rozproszonym. Rodzaj potysku powinien
by¢ okreslany:

* przy powtokach matowych - potysk matowy, tj. niedajacy potysku w $wietle odbitym,

* przy powtokach potmatowych - potysk potmatowy, tj. odpowiadajacy potyskowi skorupki kurzego jaja,

* przy powtokach z farb olejnych i syntetycznych z potyskiem - wyrazny tlusty potysk,

» przy powtokach z emalii lub z lakieru olejnego i syntetycznego - potysk lakierowy odpowiadajacy potyskowi
glazurowanej ptytki ceramiczne;j.

7. Sprawdzenie odporno$ci powloki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka,
welniang lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru (tj. ciemng w przypadku powtok biatych i bialg w przypadku
powtok kolorowych). Powtoka jest odporna na wycieranie, jesli na szmatce nie wystgpia Slady farby.

8. Sprawdzeni odpornosci na $cieranie powlok lakierowych nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami normy.

9. Sprawdzenie odpornosci na zarysowanie przeprowadza si¢ metodg uproszczong - przez zarysowanie powtoki w kilku
miejscach paznokciem. Powtoka jest odporna na zarysowanie, je§li po wykonaniu proby nie wystapia na niej rysy
widoczne okiem nieuzbrojonym. Badanie wg metody $cistej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ustaleniami normy.

10. Sprawdzenie odpornosci na uderzenie nalezy wykona¢ zgodnie z norma.

11. Sprawdzenie grubos$ci powtok na elementach stalowych nalezy przeprowadzi¢ przyrzadami elektromagnetycznymi
wedlug normy. Badania powlok na innych podtozach nalezy przeprowadza¢ zgodnie z normami lub §wiadectwami.

12. Sprawdzenie elastyczno$ci powtok nalezy wykona¢ zgodnie z ustaleniami podanymi w normie.

13. Sprawdzenie twardo$ci powtok metoda uproszczong polega na lekkim przesunigciu po powierzchni  badanej
powtoki osetki z drobnoziarnistego migkkiego piaskowca szydlowieckiego. Powloka jest dostatecznie twarda, jesli po
wykonaniu proby nie wystepuja na niej rysy widoczne nieuzbrojonym okiem z odleglto$ci 0,5 m. Badanie wedtug
metody Scistej nalezy wykona¢ zgodnie z ustaleniami normy.

14. Sprawdzenie przyczepnos$ci powlok moze by¢ wykonane réznymi metodami zaleznie od rodzaju podloza, a
mianowicie:

* badanie przyczepno$ci powtoki do tynku lub do betonu bez podktadu wyréwnawczego nalezy wykonaé przez probe
odrywania ostrym narz¢dziem (nozem lub skalpelem chirurgicznym o ostrzu ok. 20 mm) powtoki od podioza,

* badanie przyczepnos$ci powtok malarskich do podktadow wyréwnawczych nalezy przeprowadzi¢ przez wykonanie na
badanej powtoce kilku rownolegtych naci¢¢ w odstgpach co 1 cm, a nastgpnie przez zaklejanie naci¢é prostopadle do
nich paskiem tkaniny bawekianej za pomocg gumy arabskiej albo szybkoschnacej emalii lub lakieru; po uptywie
trzech dni pasek nalezy zerwaé: powloka ma dobra przyczepnosé, jesli zerwanie nastepuje w spoinie klejowej lub w
podktadzie,

* badanie przyczepnos$ci powloki marskiej do zeliwa, stali, aluminium, ptyt z drewna struganego lub materiatlow
drewnopochodnych oraz ze szkta nalezy wykonywa¢ wedtug normy na stalowych ptytkach kontrolnych, ktore po
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oczyszczeniu maluje sie i suszy; na cze$ci powierzchni powloki ok. 40 mm 2 nalezy wykona¢ ostrym nozem,
trzymanym prostopadle do pomalowanej powierzchni, 10 rownolegtych rys w odstepach co 1 - 1,5 mm, tak aby
powtoka byta przecieta az do podloza; nastgpnie nalezy wykonac 10 takich samych nacie¢ pod katem 90° poprzednich;
rysy nie powinny mie¢ szarpanych brzegéw. Przy dobrej przyczepnosci powloki otrzymane w ten sposob
réwnolegloboki powinny trwale przylega¢ do podioza i nie odpadaé przy przesunieciu palcem lub migkkim pedzlem
(ptaskim); badanie to nalezy przeprowadzi¢ na 3 plytkach kontrolnych; powtoka ma dobra przyczepnos¢, gdy na
dwoch z 3 badanych ptytek nie odpadnie wigcej niz 1 kwadracik (calkowicie lub czesciowo) po przesunigciu palcem
po powierzchni zarysowanej nozem,

* badanie wedlug metody $cistej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ustaleniami normy.

15. Sprawdzenie odporno$ci na zmywanie woda polega na zwilzeniu badanej powtloki przez kilkakrotne potarcie mokra
miekka szczotka ze szczeciny lub szmatka. Powtoka jest odporna na zmywanie woda, jesli na szczotce lub szmatce nie
pozostaja $lady farby oraz gdy po wyschnigciu zmytej powierzchni powloki nie wystepuja na niej smugi, plamy albo
zmiany w barwie lub potysku w stosunku do powierzchni niepoddanej prébie. Przy powlokach matowych dopuszcza
si¢ nieznaczny potysk a przy powlokach potmatowych dopuszcza si¢ nieznaczne powigkszenie potysku w miejscu
badania w stosunku do powierzchni niezmywanej.

16. Sprawdzenie odpornosci na zmywanie woda z mydtem nalezy wykona¢ przez kilkakrotne silne potarcie powloki
mokra namydlong szczotkg z twardej szczeciny (co najmniej 5-krotnie), a nastepnie doktadne sptukanie jej woda za
pomoca migkkiego pedzla. Powloka Jest odporna na zmywanie woda z mydiem, jesli piana mydlana na szczotce nie
ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cala badana powierzchnia bedzie miata jednakowa barwe. Na
powtokach matowych dopuszcza si¢ powstanie stabego potysku w czg$ci zmywane;.

17. Sprawdzenie odpornoséci powtok lakierowych na dziatanie wody nalezy wykonaé¢ zgodnie z wymogami normy.

18. Sprawdzenie wsigkliwosci powloki z farby podktadowej nalezy wykonaé poprzez jednokrotne pomalowanie farbg
podktadowa powierzchni o wielkosci okoto 0.10 m’. Po wyschnigciu farby podktadowej nalezy nanies¢ powtoke z
farby nawierzchniowej. Szczelnos¢ jest wystarczajaca, jesli po 24 godz. Powloka ma potysk i nie ma plam matowych.

19. Sprawdzenie nasigkliwo$ci powloki malarskiej z farb wodnych i wodorozcienczalnych farb emulsyjnych i
silikonowych oraz rozpuszczalnikowych farb silikonowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normami lub
$wiadectwami.

8.2. Ocena jakosci malowania

1.Jezeli badania przewidziane w p. 8.1. dadza wynik dodatni, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za prawidtowo
wykonane.

2. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy albo cato$¢ odbieranych rob6t malarskich lub tylko
zakwestionowang ich cze¢$¢ uznac za nieodpowiadajace wymaganiom. W tym przypadku komisja przeprowadzajaca
odbior powinna ustali¢, czy nalezy:

» catkowicie lub cze$ciowo odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie oraz nakaza¢ usuniecie powlok i powtdrne
prawidtowe ich wykonanie,

* poprawi¢ wykonane nieprawidlowo roboty dla doprowadzenia ich do zgodnosci z wymaganiami i po poprawieniu ich
przedstawié¢ do ponownych badan.

3. W przypadku wystgpowania typowych usterek malowania zaleca si¢ ich usuniecie w sposob nastepujacy:

* przeswity spodnich warstw - nalezy ponownie wykona¢ wierzchnig powloke malarska,

+ §lady pedzla na powierzchni powtoki - nalezy doktadnie wygtadzi¢ powierzchni¢ drobnym materiatem $ciernym i
powtdrnie starannie nanie§¢ wierzchnig powloke malarska,

* plamy na powierzchni powloki powstale w wyniku niewlasciwego natrysku mechanicznego nalezy zlikwidowac
przez powtorne wykonanie wymalowan, dokladnie utrzymujac koncowke agregatu w tej samej odlegto$ci od
malowanej powierzchni i pod tym samym katem wykona¢ natrysk farby,

 matowe plamy na powierzchni powtoki nalezy zlikwidowa¢ przez powtdrne naniesienie powtoki malarskiej,

* odspojenie si¢, uszczenie, spgkanie, zmiana barwy powtoki lub sfaldowanie powtoki - nalezy oczysci¢ powierzchnie
z natozonej farby, ponownie starannie przygotowaé powierzchnie pod malowanie i doktadnie nanie$¢ cienka warstwe
powtoki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zakonczone i przyjete przez Inspektora nadzoru roboty malarskie bgda optacone wedtug cen jednostkowych okreslonych
dla poszczegodlnych rodzajow robot.
Platno$¢ nalezy przyjmowac na podstawie obmiaru i oceny jakos$ci robot w oparciu o wyniki pomiarow.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi

PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych
PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
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